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UNITA! BASE 


L'unità bas= è composta da; 

- memoria centrale (RAM) 

- memoria cì sola jettura (ROM). 
- unità ari:ratico-logica, i 

- tastiera sifanumerica 

- console : 

- display a!fanumerico 

- floppy-disX unit monodisco 


OPZIONI 


Le opzioni della unità base sono: 
- estensione della memoria centrale 
- stampante integrata alfanumerica 
+ seconda un'tà per floppy-disk . ati . 
.- una 0 due Interfacce standand Olivetti {IPSO) per collegamento con unità 
periferiche. . teu 7 ; “e Di 
- interfaccia DCC 6609 per collegamento con unità disco a testine mobili - 
l- governo linea asincrono per applicazioni in time-sharing e per collegamer 
ti con'unità periferiche compatibili EIA RS 232 C'(CCITTV24) seni 
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UNITA! BASE 


Memoria Gedicate {RAM-Random Access Memory). 
. La memoria centrale. è realizzata con circuiti integrati MOS 3 
* Capacità 1 40K byte a 8 bit di cui: 


‘ 


) -32k byte sono, riservati per il sistema operativo residente 
‘ su fioppy disk » 


= 8K byte a disposizione dell'utente per memorizzazione di dati e programmi 


‘Tempo di accesso : 700-nsec. 


Memoria di sura leiure {ROM - Read Only Memory) 


LLe ROM Gabitatore reslizzatà con circuiti integrati LSI carica il sistema 
operativo nell'area riservata di memoria.centrale (32 K). 

«Il caricamento avviène automaticamente all'accensione sistema 

‘ Tempo di accesso ! 350 nsec. 


Unità Aritmetico-Loegica 


L'unità riceve ed esegue le istruzioni di programme provenienti dalla memo- 
ria centrale. i 


| Canali di Input -Quiput 


“Sudé disponibili 16 anali per lo scambio di informazioni tra unità centrale 
. e unità di input- output (siano queste integrate nel sistema oppure no), 
s: Le operazioni di input-output avvengono. in completa sovrapposizione con. 
de Operazioni di elaborazione, - ì j ada. i 


|.Mogì di operare è: 


Dia multiplexer per la gestione simultanea delle interfacce di input-output. 


- a canale singolo : per la gestione ad alta velocità di una interfaccia di 
input-output. i ì ’ 


- DMA : accesso diretto alta memoria {cirect memory access). 
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Tastiera alfanumerica 
Tastiera elettronica con buffer da 80 caratteri: 


+ sezione EASIC alfanumerica, per introduzione. di linée di programma, co 
mandi, stringhe alfanumeriche (26 parole-chiave BASIC su tasti singoli) . 

«sezione editing, . De: gp i Ò 

. sezione algebrica, per l'introduzione di dati numerici.ed operatori algebrici. 
- sezione delle funzioni definibili dall'utente ed utilizzabili. da programma © 
manualmente, 3 A : 


‘due tasti: end -ofHine {[EOF) 


«tasti di risultato, per richiamare quatiro registri di deposito durante ie ope- 
razioni in calculator-mode, . 


«sezione comandi: con comandi su tasti singoli. 
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Display Alfanumerico 
. Il dispiay a gas è in graco di rappresentare tutti i caratteri 150 (maiuscoli, 


‘minuscoli, caratteri speciali. écc.) 


| ‘capacità: 32 caratteri (matrice : Sx7}. 


dotato di pointer indicante la posizione immediatamente operativa. Il pointer 
può essere spostato quando la finea visualizzata ha più di 32 caratteri (fino 
ad un massimo' di 80), può essere spostato a destra o a sinistra. 


Il display visualizza: 


- tutto quanto viene introdotto da tastiera 
‘»-- dati e messaggi progretmati 


- messaggi di sistema 


- linee di programma corplete 
‘L linee di testo 


:2 risultati ‘delle operazioni in calculator-modé 


< — messaggi di errore. 
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Floppy-Disk Unit o. do 


L'unità permette lo scambio del sistema operativo, ‘di programmi, di file” 


«dati e file testo tra il floppy ‘disc e la memoria centrale, 

Gli scambi avvengono per ‘blocchi di 128 caratteri, . . 
Tempo medio di accesso; 333 sec. i - ‘ : 
tempi di latenza e stabilizzazione inclusi i i 
Velocità nominale di trasferimento :  250K bit al ph 
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OPZIONI i 


Estensione della Memoria Centrale 


“La Memoria Centrale può essere anoliata a 48,56, 64,720 80K byte corri 
. spondenti a 16,24, 32, 4D e 48K byte delia memoria riservata all'utente). 


Stampante alfanumerica integrata 


Stampatite termica seriale è in grado di stampare tutto il set di caratteri 
ISO (maiuscoli, minuscoli, caratteri speciali ecc.) 


tinea di stampa: 80 caratteri {matrice : 5x7) 
velocità di stampa : 80 caratteri al secondo 


“E dotata di due buffer di 80 caratteri ciascuno 
(2 Stampa gli output di programma nel formato specificato — 
» Esegue la stampa dei programmi e dei testì è în grado di funzionare come 
plotter. 
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Seconda Unità Floppy-Disk 


Permette di operare con un secondo floppy-disk aumentando la capacità 
di memorizzazione e trattamento dei file (programmi, dati o testi), 


Interfaccia Periferiche DIETE T e _-.__—— 


Interfaccia Periferiche Standard Olivetti {IPSO) 


Consente i! trattamento e lo scambio di dati tra la unità centrale e le unità 
periferiche IPSO, di ù 

Il sistema è in grado di operare con una O due interfacte, ciascuna di.que- * 
ste permette il collegamento simultaneo a 4 unità di input oa 4 unità di out- 
put o a 4 unità di input-output. : 


Velocità massima di scambio: 20.000, caratteri al secondo. © 3 


ì Input-output: i caratteri vengono trasmessi serialmente; ciascun carattere 
ha parallelismo 8+1 bit. ° 


interfaccia per Unità Disco e testine mobili (DCC 660), 


Permette il collegamento del DCLUI 7392: unità disco a testine mobili. 


Tempo medio di accesso: 50, Snsec (tempo di latenza csmpreso) 


Velocità di trasferimento: 300K byte al secondo. N c° dior 


Unità Asinerona di. controllo | înea: 


Consente Îl collegamento con le linee di trasmissione dati (time-sharing) 
ì e con ie unità periferiche compatibili EIA RS 232C (CCITT V:24) 
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UNITA! COLLEGABILI! 
‘ Periferiche IPSO 


stampanti ad'impatto ad alta velocità - 

+ lettori di nastro perforato 

.2.perforatori di hastro . a 
- lettori di schede perforate l 3 sl 
— unità nastro in cassette : 

‘- ‘adattatore per strumenti di misura 

- plotter 

- unità nastro magnetico compatibili 

- macchine per scrivere input-output 


Unità-Disco a testine mobili (DCU'7292) 


: Memoria esterna ad accesso casuale per dati, programmi sistema operati. , 
vo. ° 


5 “ Liunità si compone di due dischi, l'uno asportabile, l'altro fisso (capacità 
« complessiva 9;8 M byte) i È 5 x 


Tempo medio di accesso 50,5 msecitempo di latenza compreso) 


Velocità di-tpasferimento: 300 K byte al secondo 
Unità periferiche seriali 


a possibile‘il collegamento ton tutte le periferiche seriali compatibili EIA RS 
{(CCITT V 24) 


Collegamento con elaboratori a distanza. 


Ei possitile il collegamento in time-sharing con elaboratori, impiegando 
unità asincrona di governo tinea, i i 
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RAPPRESENTAZIONE DELLE VARIABILI IN MEMORIA 


Lie. variabili numeriche semplici ed ogni elemento 
di variabili numeriche multiple, sono RSRRTESONEO in virgola mobile con 
doppia (e) singola precizicoe: ' . 


" _. doppia precisione (8 byte) con 13 cifre: per le mantisse, que per ‘llespo- 


nente (da -99.a +99) e segno, ; 


“singola precisiorie (4byte} con 6 cifre per la deine due per llesponen- 
te (da -63 a 199 e secno 


Ogni variabile alfanumerica semplice ed ogni sieanto ‘di variabili alfenume 


‘riche multiple sono rappresentati con .16 byte. L'utente può SSGGliare rap — 


presentazioni da un byie a 1023 byte. 
Massimo numero di variabifi semplici in un programma: . 
- 128 variabili numeriche 


- 255 > variabili. alfanumeriche 


Massimo numero di variabili multiple în un programma: 
. Da Aa a . i Seti N 
52 (26 numeriche e 26 = fanumeriché), i 
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LINGUAGGIO DI PROGRAMMAZIONE 


iNAVI lnt——@—@€@——m——m—m 


I | Ps0S0 uttiizza uria versione estesa del BASIC (Beginners AIICPHFROSE 
Symbolic Instruction Code) 


{2 nosisite ‘can gli Standard ANSI ed ECMA 


Prestazioni principali: 
- formato di input: virgola fissa e virgola mobile 


- formato di output: automaticamente intero, vîrgolafissa, virgola mobile 
secondo .llordine di grandezza, 


- formati di output selezionabili da programma. 


‘ — esecuzione immediata delle linee ‘di programma durante l'assetto 


licalculator mode". 


‘trattamento di file esterni di vario tipo(dati, programmi, testi) 


| — file cati ad. accesso sequenziale o casuale (random) 


- accesso fmmediato aî file dati da parte del programma. 


i 2. subroutine e funzioni {monolinea o multil inea) . 
o “-tasti con ‘funzioni definibili dall'utente 
‘ allacciamento di programmi 


‘..' «stringhe di variabili a ela: Ses 


«operazioni matriciali 


funzioni plotter per la stampante integrata, 
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SISTEMA OPERATIVO 


tl sistema operativo residente su floppy-disk, ha .uhà struttura modulare 

€he ne consente un caricamento dinamico in memoria centrale. Organizza! 
‘zione; Ò SIT I se . der: Di 
sistema base: i moduli sono automaticamente caricati nell'area. riservata © 
di memoria centrale (32K) - È 


sisteria esteso: moduli per, ttestensione logica di sistema (trattamento del. 
Je stringhe, matrici ecc... .) : ° 


. 


Funzioni principali del sistema base: : ; 


- interpretazione del Jiguaggio macchina 

“compilazione di programmi 

“interpretazione ed esecuzione dei comandi ci sistema (editing di mppro- 
gramma, trattamento delle librerie di.dati e di programmi ecc). . 

- compilazione delle linee di programma in assetto licalculator mode"; 

“trattamento delle unità integrate di input-out , 

- trattamento, sotto controllo del programma, dei fili dati residenti su 
memoria esterna, Ì ea 

l esecuzione dei programmi di utilitàlcopia disco, copia file, ecc.. Da) 


Funzioni principali del sistema esteso: 
- trattamento delle stringhe A ‘& i 
- operazioni con metrici. ©. SR ag, Via 


= utilizzazione delia stampante integrata come plotter : 


di »trattamento delle operazioni di input-output con periferiche IPSO' . 
- utilizzazione del sistema come.terminale î 
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ACCESSORI 


Carta termosensibile per stampante Inesiralda 





E! disponibile nei cotori blu e nero. 


Di, Larghezza” 1222 mm (8.74 in) 
i aungnezza: 75 ‘ms (246 fi) 


Floppy Disk: “Capacità 250K byte 


E! diviso in 77 tracce drpbinizzatà in 26 settori di 128 byte 
Può memorizzare: 


- il sistema operativo 


= le applicazioni software Olivetti e utente 


Supporti 


. Sono disponibili speciali supporti per il sistema P 6060 


"Alimentatore : 115 V 50 + 60HZ 220V° 50 + 60HZ 


i; . Assorbimento: 400 VA +10% a 115V 


‘ Dimensioni”. 


‘ Larghezza : 60 cm (24 in)” 


Altezza :.21,5cm(8,5 in) 
Profondità : 65 cm {26 in) 
Peso * 140 Kg {88 lbs) 


Condizieni ambiente " 


Teoria 1 10°C - 40°C (50°F -140°F) 
Umidità relativa: ‘20%- 80% 


ZI Rota 
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LL SMONTAGGIO MODULI DI MACCHINA |, 
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INDICE 


- Smontaggio carrozzeria superiore 


- Smontaggio Hiorpy: Pie 


- Smontaggio stampante - Simiateugio alimentatore . 


Smontaggio gruppo elettronico ch cl 


DA 


È = ieniesga tastiera - Smontaggio "Sassa 


670.11. 


i 


î 


1, 


1 


+01 
02-1,03 
.04-1.05 

+06 - 


























SMONTAGGIO CARROZZERIA SUPERIORE NE : 


è Allentare le viti V e.-togiiere il pannello posteriore (fig. i} 
Togliere la copertura in plexiglas e il rotolo di carta della stampante 





Spingere verso la tastiera i éhiavistelli Clfis. 2) 
Sollevare il Fioppy Dis ‘ 
Togliere la parte superiore della carrozzeria di macchina 





sO. 1. Ds 1.01 


© SMONTAGGIO FLOPPY - DISK 


: Togliere ta staffa S (figura 3) 


Solievare il Floppy Disk e fiberare la molta balena: 
Allentare le viti Ve smontare la molia balestra M 


Togliere la vite V2 
Togliere le viti 


1.02 


670.11, 


V1 e ia relativa staffa d' incernieramento 


1 








Fig. 3 

















4 
Sollevare ii Floppy-Disk ed appoggiarlo sul Gruppo Elettronico (Fig, 4) 
Scollegare i connettori J01 e U02 ed il collegamento di massa La 

| Togliere le viti \2_ su entrambi Î lati del Floppy=DiskK 

! : . "Togliere la carrozzeria del Floppy Disk . 

i " Scollegare dalla morsettiera MTI i fili di alimentazione del motore: sin. 
crono, l 

i 

i 

il 

I 

| 

} 

| 

I . 

| Fig. 40 

| 

i 

i a 
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SMONTAGGIO STAMPANTE 


- Toalisne: le viti v {figura 5) 5 - 
“i Scollegare i ‘connettori J30, 431, 432, J33e il collegamento di massa 
ea ‘* dal fianco. sinistro della maéchina È LT, 

“i Sollevare ia stampante: 


“SMONTAGGIO ALIMENTATORE 


Sn: Eseguire lo smontaggio della’ stampante 
.- Scollegare i connettori J03, J13, J35 anna 5) 
- Togliere il ‘coperchio della Cacusiticne alimentatore (fissato con 4 vi ti); 
E! così possibile accedere alle piastre : per i particolari si veda Il parà- 
grafo SMONTAGGI del capitolo AL.I 200 


SMONTAGGIO CASSETTIERA ALI 200 


...£ Eseguire gli smortaggi Fioppy-disk e Stampante. 
‘ - Scollegare i connettori 403, J13, J35 (figura 5) 
‘ — Allentare le viti delle staffe fermacavo F . 
- Togliere le viti V3 (figura 6) sé 
- Togliere il ventilatore applicato all'alimentatore 
(— Scollegare dalla morsettiera MT3 (TS3) i fili rosso e nero che vanno 
‘’all'aiimentatore e smontare la morsettiera MT3 (TS3) 
= Togliere le 4 viti che fissano la cassettiera al Razamente e Aolipxare 
l'alimentatore 
sl SuonTAGGIO 6 RUBPO ELETTRONICO 
Pa ACCESSO ALLE PIASTRE 


‘— Alleniare le viti Vv e togliere — pannello. posteriore delle carrozzeria P6060 

© (figura 1) i 

a Togliere il coperchio del gruppo elettronico (fissato con 4. viti a testa esa- 
gonate) 


SMONTAGGIO CASSETTIERA 


- Scollegare' i connettori JI20 e 404 (figura 6). 

. = Toglfere le viti V3 

- Alieniare le viti V4 e togliere il ventilatore applicato al gruppo elet troni- 
co 

- Togliere ie A viti che fissano la cassettiera al basamento e solievare la 
cassettiera 
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Fig. 
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SMONTAGGIO TASTIERA 


“ 


Alleritare le viti V1e togliere ia carrozzeria di tastiera e Console. 


{figura 7} G 
Allentare le quattro viti vi 
Spostare verso l'esterno il fianchetto F del lato sinistro e del lato destro, 


Scollegare Îl connettore J05 e sollevare la tastiera. 


Per rimontare : funzionare le viti V e chiudere le viti VI 
Regolare ia posizione della tastiera rispetto alla sua carrozzeria; 
Chiudere le viti V_ 


SMONTAGGIO: CONSOLE 


Allentare le viti Vle togliere ia Carrnaszrioi di tastiera e console {figura 3?) 
Scollegare i connettori 407 e d12 ' 
Togliere le viti V3 dal lato sinistro e. s.destro delia console, ' 

‘ Sollevare la console è ) aa 


N 
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CONNESSIONI TRA MODULI DI MACCHINA | - 
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sE i INDICE: 
- Connessioni tra moduli di macchina Li. LL LL. ‘ 2.01-2;02 
Î 
( 
| 
} 
Il a 
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CONNESSIONI TRA MODULI DI MACCHINA 
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| . TASSO TAS6O 
. J06-A18 106-817 
TASLA TAS7A 
| ‘306-549 J06-A16 
“TAS3A z 
| Job-A20 
I TASZA TASSA 
306-324 106-34S 
TASIA z 
| 106-A22 ì 
PRCAA z 
| 306-A8 
ERSIA PIVOS 
Tos- Bit 106-Ak 
| TASBA 2 
-  306-B43 
ARDUA z 
| T0p-B9 
TASSA MAX 
| SDb-AAL 0 SOG-AZI 
ALOCH MAX 
Jop-A10 Jop-B1 
| RESIA z 
Top-A42 
UUTCAA MENIZ 
|. ‘Jop-B7 Joe- Ab 
z 
L PIVOS 
Î . T06-B3 
Regi ed 
CONNESSIONI "1 | 
ALIMENTATORE - G.E. | | 
J03 so4 | | 
LI VTENH — BIANCO | 
2 -20 — AZZURRO | 
3 12 — GRIGIO | 
& .ECORN BIAUCO | 
È 5 RES BIANCO 
6 420 — GALLO" — . | 
Vi MAX -— HERO | 
&>tMAx — HERO È | 
9 +12 — ARANCIO 
- | to>| «ta — ARANCIO. | | 
Lo A ag ME 
2 01 670. 11.1 








CONNE SSIONE : 


- | TASTIERA -. GOINO | 














PILVOS 


JO5 14 


MENIZ 
105 -26 


PRCAA 
105.44 


ALOCH 
Jos -24 


RESIA 


|. 305.23 


TASSA 
30549” 


TASTA* 


Jo5s.4 


TASSA 
Jos. 


TAS3A 
Jos.Ss 
MAX 

Tos .20 
TASIA 
Jos -9 


B45 
BIT 





UTCAA 
305-285 


ARDUA 
Jos .47 


705.43 


TASBA 
305.45 


TASBA 
Jo5.8 


TASGA 
305.2 


TASGA 
305.3 


TASBA 
303.7 


ERSIA 


AME pr E I e I e OTT a ro rd 


T'connessioni SRL 
| FLOPPY DISK -FLOB 


J13 
| 12-be 

MAX 
12. AA 
+20 
32-B4. 
+20 
IJ2.AS 
-20, 
J2.A6 
+5. 
32.A7 








ELOPPY-DISK - ALIMENTATORE 


i JOL 
































MAX PAVAA MAY PAVA + 
TAG-AA GL He-di SOMA Jci-B 
FIZEA MAY ‘PIZZA MAX 
Iie-A2 M6-52 + sot-A? Jot-Bi 
Max MADIA | MAX MADIA 
T46-A3 J16-83 J04-A3 304- Bi 
INDEA Mar INDEA MAX 
T4G-A& I46-B4' JO1-A& 104-Bì 
MAX DIPEA MAX DIPEA 
J46G-AS I46G-AS JO{-AS 101. BS 
VIRIA MAX VIRIA MAT 
I416-A6 IHo-Bé 34. AE JO4-Bé 
MAX DIRIA MAX DIRIA 
116-A7 T46-37 3041-47 J01.87 
CATEA MAX CATEA MAM 
T46-AB Hie-R8' Jot-A& Ioi-BE 
Max | BENIA MAX SEDIA 
116. A9 ; T6-B9. 1ot-46 J01-BS 
LOGIA i MAX Locia | MAX 
T6- AMO isa H6-Bi0 . Joi-A10 Se Jot-BA 
max ILocgA = max LOCIA 
TAG-AÎ{ Jib-B4f  JOI-AU Joi- BH 
CADIA MAX CADIA* MAX 
. ‘T46-A12 Hb-B{2, Sot-A42 Fot Bi: 
MAX CICOA: MAX, CICOA 
J46-A43 IT6-B430  JOGAI Fowbi: 
Mr; zi z z 
z z 2 de 
z z 2 z 
MAX | BILEA MAX BILEA 
IM6-AAT H6-BI7 36481 Tosi" 
COLE MAX COLEA MAX 
He- a 3Hb-BÎ8.  Jot- AB Jol- Bi 
MAX f ORLEA lar attal ORLE. 
34b-A19 746-313 JOLATG 10-81 
ORREA MAX ORREA Max 
146- A20 IH6-B20 Jot-Afo Joi-Bi 
MAX A4'INREA MAX INREA 
J6-A94 Fib-B2 | 304-A24. T0i32: 
ERGAA MA ERGAA Max 
Heée-A20 104- B27 


IH6-822 Jci-A22 


Focnesena: CONSOLE-GOINO 
CONSOLE-ALIMENTATORE 


J07 


| 
È 
| 
| 
| 
| 


| 
| 
| 


IO SaL.AZ? 


344.85 


- J3L.Be5° 


z 


ERRENO 
Fu -A407 
pispa 
Tik-37 
SCR 
TALAI 
DATIA 
14 -B4H 
PULSA 
JiL.s20 
RAY ri il 
344-442 
Pivos 
IALLA& 
Pivos 
Ia. B3 
500 


so000n, 
TIUL-AB& 
Pilla 
14 <A48 
PuL24 


Pi.3 4 


PoLlani. 
TL. AE 


Cn 


1 


4 

2 
3 
h 










9 


‘4250 - ARANCIO 


Tk B2 307.3 
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CAMBIO TENSIONI 


Predisporre opportunamente i ponticelli 


dei cambia tensione dell'alimentatore, 


Per tensioni di alimentazione diverse da 
220V scollegare #l filo marrone dall'in — 
gresso 8 dell'autotrasformatore e colle- 
garlo ad uno degli ingressi 3,5,6,9 a 


“ seconda del valore di tensione disponibi 


le 


Per tensione di alimentazione comprese 
tra 1004120V scollegare il fio marrone 


dat morsetto 3 del rele! e collegarlo al 


morsetto 1, 


Controltare ii valore del fusibije 


4A PER-TENSIONI 2204 240V/ 
BA PER TENSIONI 1004 120V 


"CAMBIO FREQUENZE - 


Montare: un differente tipo di puleggia” 


‘per Îi motore fioppy-disk a seconda del 
da freduenza delia tensîone di alimenta». 


zione: 
- 50 Fz codice puleggia : 679146 L 
60 HZ codice puleggia : 679145 K 


3,01. 
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NOTE AL CIRCUITO IN CORRENTE ALTERNATA 


AUTOTRASFORMATORE; adatta la tensione di alimentazione disponibile 
alie tensioni di lavoro dei ventitatori (220V) e del motore Floppy-Dis$ 
(115vÌ, i 


ALIMENTATORE: dispone di un cambiatensione che è necessario predi- 
sporre per il valore di tensione di alimentazione disponibile, Non neces- 
“sita di predisposizioni per differenti valori delia frequenza deija tensio- 
me di alimentazione. x 


RELE!: provoca la limitazione dell'assorbimento di corrente all'accensio 
ne. SÌ faccia riferimento alla figura 1, 

Nei primi istanti dell'accensione macchinafchiusura delll'interruttore 1) 
ilalimentatore è ‘praticamente un cortocircuito, Tutta ia tensione di aiimen 
tazione cade sulle resistenzé Re ed Rb che.iimitano ta corrente assorbità, 
Dopo questo primo momento la tensione comincià a cadere enche sulifaii - 
mentatore determinando il passeggio di corrente nella bobina R del rsis'. 
Quando il valore di questa corrente è tale da eccitare Î! rele!, i} contatto 
t si chiude e cortocircuita le resistenze Ra ed Rb. La tensionerdì alimen 
taziorie viene allora applicata direttamente all'aiimentatore, 

Le resistenze RI ed R2 iimitano fa correnie nella bobina del rele! con 
tensioni di alimentazione 22052400, 


ALIMENT ATORE 





Fig. 1 
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Principi di funzionamento. . 


Moduli dei tasti"... 


Funzionamento dei tasti 


Procedure di smontaggio . 


Verifiche elettriche . 
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PRINCIPI Di FUNZIONAMENTO 





«La tastiera del P.6060 è ‘capacitiva, in questo tipo di tastiera la se/ezione 
normale dei tasti viene trasformata, tramite condensatori a capacità varia- 
bile, in segnali ef'ettrici (di qui il nome di "!tastiera capacitiva!). da; : 
L'attivazione di un iasto avvicina le armature di un condensatore e provoca 
un aumento della sua capacità, In particolare: i 


capacitè a tasto rilasciato : circa 5Sp.F, 
capacità è tasto attivato : circa 60 p.F, 


Questa variazione di capacità viene rilevata da un apposito circuito elettro- 
nico che fornisce la codifica del tasto premutò, Questo circuito è realizzato 


in un micrologico: il CODIFICATORE TASTIERA (0KEYBOARD ENCODER: 
:KREE). i i 3 


Da notare che i due tasti " KB MODE " e "$ "non interessano il 
codificatore TE : 


Il codificatore e montato su zoccolo per facilitarne ja so stituzione 
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MODULI DEI TASTI 


I tasti sorio “roca ni in moduli con i quali è possibile comporre ver- 
‘sioni. differenti di tastiera, | moduli possono essere di tre tipi: 


A) MODULO ALFABETICO DI TIPO A, E! un Potigiai coni quattro file 
di tasti sfalsati (fig. 2) sempre montato all'estrema sînistra di ogni ; 
tipo di tastiera, 


B) MODULO ALFABETICO DI TIPO'B. Questo si presenta come il mo 
dulo di tipo A, se ne differenzia per la disposizione interna delle 
armature mobili dei condensatori, 


C) MODULO NUMERICO DI TIPO C. E' un modulo a cinque file di tasti 
. allineati (fig. 2) utilizzato-per le zone numeriche. e di servizio. 


ia tastiera del FP,,6060 utilizza un modulo. del tipo À, tre moduli del tipo B; 
‘.due moduli del tipo C (fig. 3} 


‘T due tasti "KB MODE" E REPEATE" non fanno parte di alcua modulo ed a- i 


giscono direttamente su due microinterruttori saldati, sutia piastra tastiera, 
1 maduyli vengono montati su un SUPPSPIS di lamiera e questo sulla piastra di 





‘tastiera... 0) | . 
MODULO TIPO A MODULO TIPO B © MODULO TIPO .C 
* (cod. 296620 C) (cod, 296631 T) (cod. 296632 U) . 


| 


Fig. 2 
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FUNZIONAMENTÒ DEI TASTI 


sn piastra sono saldati dei tondini di gomma conduttrice che costituisco- 
o l'armatura fissa. dei condensatori corrispondenti ad ogni tasto, 


L'armatura mobile e costituita da una, balairina eiasti ica situata nei vari. 
moduli (f#i9.4) (0. - : 


La balestrina e ricoperta da un sottile sirato di resina isolante (istan) 
Questo sirato costituisce il dielettrico fra le armature del condensatore 
quando queste si trovano a contatto (tasto attivato) ì 





soi 4.03 








In fig. 4 i particolari di u=: modulo numerico tipo C 


Griglia di chiusura Bel modulo in plastica 

Balestrine costituenti le ormature mobili ‘deì condensatori {corsa della 
armatura i, SI mm; spessore 0, 08 mm) 

Tappeto di gomma per proteggere dalla polvere i condensatori 
Schermatura, costituita ca una sottile lamina di rame, per protezione dai 


‘ disturbi asigtnli 


o 


Corpo del nodulo in piastica per contenere i corpi tasto 
Corpo tasto 


Grigli ia metallica con str! sce di gomma i magnetica (8} per trattenere le an 
Kai corine dei corpi tasto in posizione. di riposo. . . seta è 
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ANECRINA 
CORPO TASTO 


Ò 


Sl 
PEZZA PELA 


Fig. 5A Fig. 58 3 | Fig. .5C 





TRICE 


La'figura SA rappresenta la sezione, relativa ad un solo tasto," di un modulo 
di tastiera, ll tasto è in posizione di riposo e. l'ancorina dell'attuatore è a ‘ 
contatto con ia gomma magnetica, Le fig, 5B e 5C rappresentano lo ‘stesso 
tasto durante i due movimenti dell! attuaz’ one, He È c#- x 
Primo momento: si inizia a premere! il tastò, L'ancorina rimane a ‘contatto 
“con la gomma magnetica dal momento che è libera di compiere una corsa ‘di 
circa tre millimetri all'interno del tasio, Questo; N ERNEMISO) carica. la ‘mol: 
la posta all'interno del corpo tasto, Da 
Secondo momento : dopo circa tre millimetri di corsa del tasto, llancorina è 
cosiretta.a staccarsi dalla gormima magnetica, La molla spinge Vensb il basso 
l'attuatore che preme sul tappeto di gomma e sulla balestrina, Questa, fiet- 
tendosi, si avvicina all'armatura fissa costituita dalla gomma conduttrice, 

Il corpo del tasto, dopo aver provocato il distacco deli'ancorina, incontra ii 
corpo del modulo e si ferma, La forza applicata dall'attuatore sulla baiestri 
na è quindi determinata dalla forza della molla e non dalia pressione eserci- 
tata sul tasto. Ta SE » : 
Rilasciando il tasto la molla riporta verso l'alto il vareo tasto e l'ancorina 
ritorna a contatto con ta gomma magnetica, 
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GOMMA MAGNETICA 


GOMMA COADUT- 


- PROCEDURE DI SMONTAGGIO 


‘PRECAUZ IONI DA OSSERVARE, . 

| Evitare H depositarsi di polvere suila tastiera i 
. Eseguire lo smontaggio dei moduli în ambiente pulito, 

. Evitare, di toccare con ie mani le armature dei condensatori (Gammini fissi 


su circuito stampato e balestrine dei mocu ati. 


* SMONTAGGIO MODULI 
{ moduli di tastiera sono fissati ai circ uî:5 stampato con delle viti che deter. 
“minano anche il collegamento delle balesirine e delle piastrine di schermo al 
la piasira di tastiera, in particolare, pe- ogni modulo, una vite più lunga 
delle altre provvede al collegamento cello schermo , (viti V in fig, 6). Quan 
‘dò si smonta.o si sostituisce ur mot.'o è necessario rimontare in posi = 
inzione corretta tale viti, i 
i ; ; 
Togliete tutte le viti che fissano i mocul? al circuito stampato, 
Togliere i tasti KB MODE! e REPZA4TE', la barra spaziatrice, ii corpo ta- 
“ sto'di appoggio del tasto numerico "f° i . 
. Sfilare i moduli del telaio iniziando cai primo modulo numerico di destra, 





” 


‘SMONTAGGIO SoRPO TASTI E GOMAA MAGNE TICA. DI UN MODULO 





Togliere la. carrozzeria di tastiera * corsole e sfilare tutti i tasti del modu- 
sO. Togliere. la grigiia ricoperta di comma magnetica; la gomma aderisce ma 
‘gnéticamente alla griglia e può essere to tae sostituita. 4 

















Fig. 6 
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VERIFICHE ELETTRICHE 
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MICRO 
TASTO 'REPEATE" 





TENSIONI PRESENTI PIASTRA DI SU TASTIERA: +5V -12V, i valori dì 


queste tensioni possono essere misurati sui componenti indica:i in figura. 


3 MICROINTERRÙTTORI: verificarne FInegrsa ec eventus mente pulinne i 


contatti. ! 


CODIFICATORE DI TASTIERA; è montato su zoccolo per facilitarne |! 


DI 


so 
stituzione; la fragilità del componente richiede un'estreme:cura durante le. 
sostituzione, 5 


ti 


uni . 4.07 
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CONSOLE P., 6060 





.La corisole del P, 6060 è ‘composta da: bah ; oi 


1- Cicalino per segnalazioni acustiche 


2- Displ'ay a gas, alfanumerico, con capacità di 32 caratteri 
matrice carattere; 7x5 punti, 


3- Sette ‘commutatori con fampadina incorporata, ‘per stabilire i modi opera- 
tivi della macchina l - 

4- Quattro iampade di segnalazione degli stati cel sistema. 

5- Rotelia dei decimali per determinare il formato dei dati in SORU durante 
i. tunzionamento în SCALCULA TOA MODE" 


Questi componenti seno montati sulla piastra CONDY (CONSOL.E-DISPLAY), 
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CONSOLE: VERIFICHE ELETTRICHE 


TENSIONI PRESENTI. Su CONSÒLE : +5V, +12V, +250V: misurare ducale ? 
tensioni sui ‘companenti indicati. in figura: 3 


CICALINO: il valore di resistenze Mia unEia ai suoi èspi è: CES EEA 
la misura con strumento in posizione : 2x1, il cicalino "aracchia!!), 


DIODI! LED: per verificarne l'integrità misurarne il valore di resistenza 
con strumento in posizione £Kx1: invertendo dî volta in volta i puntali dello 
strumento.il diodo sì iflumina o rimane spento, : 


DISPLAY: il display è fissato alia piastra di console con quattro viti, 

Deve essere montato in modo che .il bulbo di vetro spergente verso il baate 
si predisponga sopra il foro.cella.piastra di console indicato in figura 3 

Gli undici piedini del lato sinistro e del fato destro devono inserirsi nella 

rispettive sedi dei connettore J00 saldate su piastra, 

Il display è alimentato dalla tensione +250V, 


RUOTA DECIMALI : [a seguente tabella indica i valori di resistenze misu 
rati sul connettore JOO (scollegato) tra il pin ‘led i pin indicati in figura 2. 
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CARATTERISTICHE SENERALI 





Fig. 1 


La PR 6610 è una stampante ser'iale a non impatto e si compone di una strut 
tura meccanica e di una unica piastra di attuazione (ASTAM) © 


La PR6610 e ‘in grado di lavorare ariche com 


su carta speciale termosensibile 


Le.carattéristiche di stampa sono le seguenti : 


iN massimo caratteri 
Velocità di stampa 
Direzione di stampa 
Matrice carattere 
Altezza carattere 
Passo dei caratteri . 


Tempo massimo di ritorno a capo 


Spazio di interiinea normale 
. Spazio di interlimnea piotter 
Tempo di interlinea normale 


Tempo di interlinea plotter 


plotter. ed esègue la stampa 


Pes 


“1.80 car. /sec 


80 car/sec. 
da sinistra a destra 
- 2x7 punti 


: 1/0 {2,54 mm) 
: 1/10" {2,54 mm} 


350 Insec. 
1/6" (4,23 rinm) 


11/10" (2,54 mm) 


80 msec 
60 msec 


Le dimensioni fisiche della stampante sono le seguenti: 


Altezza : cm9g 


(Larghezza : cm 26 
Profondità : cm 18 
Peso 1 Kg, 2,25 
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Motore passo passo per l'esecuzizze zell'interlinea 
Contrasto per testina di scrittura 

feve libera-carta 

Microinterruttore testina solfeva:s 


Gruppo fotosensore di inizio=-fine r 





ca stampare . 


- Carrello:porta testina dì scrittura. - 
. Leva per l'esecuzione di inierlinse sostinue 





Microinterrutore di interlinee conninue 
Motore a corrente continua per lo spostamento in avanti e indietro 
del carrello porta-testina è 


- Gruppo fotosensore di strobe matrice colonna (fig. 3 } 





Commutatore intensità di stampa Psa 
ne 9 minima î 
Piastra attuazione stampante. 


fone o massima intensità; posizio 

















SISTEMA DI SCRITTURA 
SISTEMA DI SCRITTURA 


{_a testina di scrittura (fig. 4) è costituita da una piastrina dove sono di- 
sposte in verticale sette resistenze elettriche puntiformi collegate come 
in figura 5, Queste resistenze, percorse da corrente ' elettrica si riscal- 
dano velocemente, i . È 











. * 


La stampa avviene su carta speciale termosensibile che, a temperatura di 
circa 70°C, cambia colore, : ; 
Se, quando la testina è a contatto con la carta, si portano lé, sette resi 
stenze a circa 70° C (mediante un impulso di corrente) la carta termosen- 
sibile cambia colore nei punti di contatto con ie resistenze, Sì ottiene così 
una colonna di sette punti, Sette colomne affiancate formano la matrice di 
. 2x7 punti, Na È ME Ho A 
Per la Stampa dei caratteri alfahumerici le prime cinque colonne della ma- 
trice costituiscono il carattere, le ultime ‘due i6 spazio tra caratteri suc- 
CEessivi, î 
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SELEZIONE INTENSITÀ DI STAMPA 


Un commutatore binario a dieci posi ‘zi ioni {contraves) permette di variare 
Jlintesità di stampa dei caratteri. } ° 

1] contraves fornisce un codice a quattro bit che codifica in binario deci- 
male le sue dieci possibili posizioni, Il codice è inviato al governo stam- 
pante e detrmina le possibili differenti ‘iritensità di stampa: posizione 

"0" massima intensità; posizione "S' minima intensità, 

Il contraves ha cinque uscite (1,2,4,£,C) collegate è cinque contetti stri 


‘ scianti su un dischetto dove zone di materiale isolante si alternano a zone 
«di materiale conduttore, La figura 6 ne fornisce uno schema di funziona - - 


, mento, 


II dischetto è diviso in dieci settori numerati ‘ed è libero di ructare, A se- 


‘conda della posizione del dischetto ie uscite 1,2, 4, 8 sono (oppure no) in 
‘contatto con l'uscita C. 


© Le uscite 1, 2, 4,8 sono ancorate a -5V sulla piastra'attuazione stampante, 


‘per mezzo dei connettore 421; l'uscita C è invece collegata a massa 


Pai i +5y 





MASSA 





CL] Materiale conduttore 


EER Materiale isolante 
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7 MOVIMENTO CARRELLO TESTINA 


Per lo spostamento in avanti e indietro del carrello -testina è implesaie 
“un motore a corhente continua di piccola. potenza (2,5 W}. 1 movimen 

t0 del motore e trasmesso, per mezzo di una cinghia dentata, al ‘carrel, 
.lo che scorre liberamente. su di un albero guida, 

1] carrello comunica la sua posizione ad un gruppo fotosenisore {detto di 

inizio-fine riga e composto di un fotodiodo e due transistori) per mezzo 
di un'aletta metaflica sagomata ad "L", Questa permette l'illuminazione ° 
o l'oséuramento di entrambi i fototransistori o di uno solo di essi, 

I segnali generati dai fototransistori giungono ai circuiti di attuazione 

che controllano le differenti velocità del motore, Queste sono diverse 





ti a seconda che il movimento del carrello sia: 


- moto avanti — .Fig. 7b - 7e 
- moto indietro veloce Fig. 7c 
- moto indietro lento. Fig, 7b: 


Fig. .7 





- L'aletta A permette 
l'illuminazione di 
en:rambi i fototran- 
sistor 


-Entrambi i fototran- - L'aletta A permette 
sistor non sono illu- l'illuminazione del . 
minati - fototransistor 2 ” 
(posizione di riposo) È 





Fig. 7a Fig. 7b 3 Fig, 7c 
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Ii grafico di principio della figura 8 illustra schematicamente la succes . 7 
sione dei movimenti del carrello e dei segnali dei fototransistori duran 


“te una stampa, A 


ATE segnale AVINO proveniente dei Governo stampante, provoca la parten 
* za del carrello, .La caduta del segnale AVINO, a stampà ultimata, deter 
‘mina il. ritorno ‘carrello che: - 


. è veloce quando entrambi i fototransistori sono iliu- 
minati 


. è lento quando soltarito il primo fototransistore è 





illuminato, 
AA Ch Ù * RITORNO - ARRESTO 
DARTENZA 7 
INIZIO STAMPA 
: }) RITORNO > RITORWO 
AVINC VELOCE ILENTO 








è Pa 
EDTRI "4 FOTOTRANSISTORE HLUMINATO 


For P°FOTETRANSISTORE ILLUMINATO p—— cani 
Fio. 8 


65 StampLi avviene con testina in movimento da sinistra a destra per unà 

I inea massima di 80 caratteri, i 

ui) Normalmente fa testina è è premuta contro Un: regblo: di gomma ‘che fà da con' 
trasto durante la scrittura, s 
Un elettromagnete provvede ad allontanare la testina dai regolo durante 
tutta la fase di ritorno a capo, Terminato il ritorno , con carrello fermo, la 
testina viene riposizionata contro il regolo di Eohipssia; E! possibile all'oriz 
tanare manualmente ia testina per mezzo. delia leva libera-carta: questa ope 
razione si rende necessaria al momento dell'introduzione della carta, 
Con Ja leva libera-carta non riabassata è impossibile operare sulla stampan 
te. Questa condizione è segnalata al governo da un microinterruttore coman 


dato dalla leva'in questione 





8.06 i | i 4% ì erotici 





SINCRONISMI DI STAMPA 


‘Ogni carattere è è formato da una matrice di 7x7 punti, per eseguirne Ja 


stampa si utilizzano due sincronismi: uno di carattere ed uno di colonna, 

il primo esegue la richiesta del carattere da stampare; it secondo defi-. 
nisce .ìl momento di stampa di ognuna delle cotonne di punti che formano 

il carattere, è 

i due sincronismi. vengono realizzati da un gruppo lotosenzone (un diodo 

€ due fototransistori) e da un disco di strobe, provvisto di intagli, soli. 

cele con l'albero. del motore a corrente continua (fig, 9) 

Con motore in movimento,un primo fototransistore capta tutti gli intagli 

cello strobe e genera Il sincronismo di colonna, Un secondo fototransi- 
tore capta alcuni intagli più lunghi e genera Il sincronismo di carattere, 

Vedazi ta figura 9 





.-Fig. 9 


rerca LU LI | SINERONISMO. DI CARATTERE 
r 
rores UUUIIUU i SULL SINCRONISMO DI COLONNA. 


È e SPAZIO TRA CARATTERI SUCCESSIVI 
CARATTERE 
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. . Mediante regolazione meccanica si provvede a fasare opportunamente la 
posizione angolare del disco di strobe rispetto alla posizione di riposo 
", del carrello -testina % 
‘Questo per determinare che, alla partenza del carrello, l'arrivo del pri 
‘mo sincronismo di carattere sia sempre posteriore al la segnalazione di ©» 
inizio stampa, Una cattiva regolazione della posizione del Cisco di strobe 
PESSIUAICA la corretta stampa dei l'ottantesimo carattere ‘ 


Eventuali variazioni della velocità del motore non influenzano la posizione 
di stampa dei caratteri dal momento che il disco di strobe è solidale con 
l'albero del motore, 

In figura 10 un grafico di principio Iituaa l'andamento deì segnali dei fo- 


tosensori durante la stampa di tre caratteri 















"PAR TENZA ‘ . RITORNO © ARRESTO. 
CARRELLO. . i CARRELLO > CARRELLO 
CO INIZIO STAMPÉ i Cupa 
Pala RITZZ45. he RITORNO 
AWIMO . VELZIE, + LENTO 


HLILUMINATO > 





1° FOTOTRA*5!STORE 






EOFRE 








FORÀ CA 2° FOTOTRA*. SISTORE ‘ILLUMINATO 





FOTCA . U U U E: pa i 
core IAMNANMANTAANNANANNNANTA 
” 1° CARA FIERE E CARATTERE 3° CARATTERE 
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MOVIMENTI CARTA È 


L'avanzamento detla carta, o esecuzione dell'intertinea; è affidato ad un 
‘matore passo-passo opportunamente accoppiato ai rulli di trascinamento 

carta (fîg. 11-a). L'interlinea può essere automatica, cibè eseguita auto 
nomamente dalla macchina tra una riga di stampa e la successiva oppure 


manuale cioè comandata dal l'operatore per mezzo di un'àpposita leva a. 


gente su di un microinterruttore (fig. 11 -c). 

L'interiinea automatica viene eseguita, con testina di scrittura sollevata, 
durante la fase di ritorno a capo del carrello, in questa fase si fornisco. 
no al motore passo-passo dieci impulsi di comando che provocano l'esecu. 
zione di altrettanti passi elementari ‘del motore, Nel caso dell'interlinea 
plotter, gii impulsi forniti sono soltanto sei, 

Un polmone meccanico (fig, 11-b) crea un anza di carta fra il rotolo di car 
tae i rulli di trascinamento; così il motore passo passo non compie mai 
l'eccessivo lavoro di. tirare la carta direttamente dal rotolo. 

Non è prevista nessuna segnalazionenel caso di fine carta, In. questa con, 
dizione la testina [lavora direttamente sulla gomma di regolo di contrasto 
senza provocare alcun inconveriiente, 





Fig. .11 


670.13.) ©" . 6.09 





"ALIMENTAZIONE 


..La stampante richiede le seguenti tensioni di alimentazione 


TENSIONE TOLLERANZA CORRE NTE DI PICCO CORRENTE MEDIA 

3 a Ì 

E 8V LOGICO | +75% se mu 0, 5A | 
-:45V POTENZA + 5% 1,754 1A 
' +20V 410% 3.754. 00124 
|. -20V 10% 0,9A © OL4A 





l+ 


Ù SRE ECALZ IONI DA OSSERVARE î * 
È Evitare l'alimentazionedella stampante Guercio non è realizzato il collega- 
mento con il relativo governo, Diversamer:s re resistenze della ‘testina di 


scrittura si bruciano, si brucia îl fusibile #1 ed il‘carrello sbatte a fondo 
corsa mantenendo il motore CC sottosforze. 





: Trattare con delicatezza ii flat-cable collszsto al carrello testina, 


Durante le operazioni di smontaggio e rime-staggio evitare di piegare i com 
ponenti. discreti montati verticatmente, Dozc l'intervento assicurarsi visi- 
* vamente che non ci siano componenti in cortts:to fra loro 





6.10 Set sua 








2 - Cinghia tesa senza flettere 
l'albero del motore 








1 - Cinghia ben tesa 
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3-ELETTROMAGNE TE SOLLEVA TESTINA 






3 - Con elettromagnete a fondo co°sa 
‘‘Juce=0,4 + 0,8 mm fra testina e 
regolo su tutta la lunghezza 


‘6.12 dl | agi 


/ 
I ; 
N L 4 > REGOLO CONTRASTO SCRITTURA 
î "n “a 5 - MICROINTERRUTTORE TESTINA SOLLEVATA; : 









4 - Parallelismo tra testina e regolo 
su tutta la iunghezza 








{ 
1 5 - La leva liberacarta com anda 
it microinterruttore 
i, ” 
\ 
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€ - RULLI TRASCINAMENTO CARTA - 


7 - STROBE MATRICE COLONNA 











6 - Corretto trascinamento delia carta 















7 - Posizione corretta del foro 
del: disco sirobe quando il” 
carrello e a riposo 
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B- VELOCITA! DI STAMPA . ". 
Agire con delicatezza sul poteziometro RV03 fino a portare, nella” 


prova R04 del programma di collaudo stampante, il numero di con- . 
trollo della velocità di stampa entro i limiti fissati, x ° 


NOTA - Ruotando il potenziometro in senso orario si provoca un au 
mento ‘del numero di controllo, ‘ 
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Du ( PR 6610 : 
VERIFICA FOTOSENSORE DI INIZIO-FINE RIGA È - 







Ha ELETTRICHE - 








Sedie il connettore d24 | 
Alimentare fa macchina e verificare sui.test ‘point | TP4 e TPS: 
. con carrello a riposo i: TPS = SV TP4 = 5V 

. con carrello a metà corsa: TPS = 0V TP4 = 0V 


% ‘ : ; È 21 
VERIFICA FOTOSENSORE MATRICE-COLONNA.. è y 
Scollegare. il connettore 424 - 


Alimentare la macchina e allontanare la testina dat regoio di 
contrasto 


Ruotare molto lentamente la puleggia del motore a Coprenie 
continua e verificare che : 


*. 


1 test poînt TP6 e TP7 assumano alternativamente i valori: 










+5 e 0, 5V, . 
° : L i " 
È : STO i si& 
N 3 
F22300 mA 
FIA 
REG 
x dit 


l i : o J33 


i connettori J30 - J31 -.32-- J433 sono documentati rel 
capitolo CONNESSIONI FRA MODULI! . 
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MPP_ NONE o 
MOTORE PASSÒ PASSO 
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2 TPUO. — i 
35 | . i MICROINTEERLUT TORE 
4 MESSA INTERLINEA ; DI 
pa miste Est 
i | ELETTROMAGNETE 
"Il {SOLLEVA TESTHN 
de tigig ISTE 


+20 


f 
Ù Lori Li s 
na ne dii a 


. TI MCC' È ; 
R=120 | MOTORE A CORRENTE CONTINUA 
i 
l si J29 








è MTS 
MICROINTERRUTTORE 
TESTINA SOLLEVATA: 


FIFR 


*% 
s FOTOSENSORE 
E L'INIZIO FINE PIgz 
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sn si o i . de COMPOSIZIONE DELI'ALI 200: 
È Ù î* o È i È =“ ergaiir. vero ne 


TENSIONI D'INGRESSO 
TENSIONI D'INGRESSO 


I circuiti del? talimentatore sono ealizzati su diversa STA ‘indicate s 
fig. 1. ed eiencate di seguito: 








Posizione del cambiatensione su piastra ATEN 


Tensione di alimentazione - 

















RORO 215% 119X ATEM: | ©. Piastra dellllalta tensione ° . Di 
1154 15% 110V PIACO: . Piastra dì controllo oscillatore 
1207 1107 TRASI: Piastra transistori 
220V 220V DOVE : ; | Piastra delle tensioni + 12, +20 l È 
SA0V 3500) DUCI è: Piastra della tensione + 250 x 
GRUPPO +5.: Piastre POCO e RACI, della tensione +5 
È 3 CORE : Piastra di controlio Paie e tensioni d'uscita 
ia E an PIARI: Piastra del circuito ringing 
È; ” ° . . . è INCA : Piastra di intercablaggio 
EREQUENZA DELLE TENSIONI D'INGRESSO TP: | Trasformatdre di potenza 
La.frequenza della tensione d'ine- £5S0 dell'ALI 200 può variare tra 42 e 
60 +12, Non è necessaria alcuna eredi sposizione per le differenti frequen i ' 





il 
. 
ea wa . RA Piastra DOVE... [TP ‘ .. | Piastra CORE 
o | 
} 


"ati sE) : he | : . e INI 
Sti 0.00 TENSIONI DIUSCITA | o 77° ag 
i dà Tensioni. { 2 


d'uscita 

































Potenza 
massima 
compiessiva 


Potenza 
massima non 
contemporanea 


To'leranza 





















i 5% Z5SA 
: +5% Piastra 
+5% INCA 
+7% 










l+ 
N 
39 af 
ni 
J 


Piastra 
PIACO 


+ 
ti 








3 ; Connettore- 
Fig. 1° +12 (+250V) 
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«-* SENERALITA! 


L'AL.Ì 200 è un alimentatore "sy, ite=ing", . 
E! cioè un ‘alimentatore in cui il trasformatore di potenza riceve in in- 
; gresso una tensione con frequenza molto superiore a quella della ten _ 
«sione di rete, Questo fatto determina .una notevole riduzione . delle 
dimensioni del trasformatore, Un' oscillatore genera la tensione c'ingres 
. .s0 del trasformatore, 
La tensione di rete viene. TINA e livellata O) piastra ATEN, Fig. 
2. Di «qui alimenta un oscillatore, realizzato sulle piastre PIACO e TRASI, 
che genera una tensione alierneta 9 onda quadra di ampiezza 360V e fre — 
quenza 20KH2, 0° i 
Questa tensione è portata in ingresso ad un trasformatore di potenza le cui 
uscite vengono raddrizzate e livellate sulla piastra DOVE e sul GRUPPO 
+5. La piastra DOVE genera ie tensioni +12V, +20V; il gruppo +5 la ten- 
..slone +5V, La piastra DUCI tra asforma.ulteriormente . mediante un picco- 
. lo trasformatore elevatore, ‘la tensione proveniente dal snestermetore di 


si potenza e quindi genera la tensione +25 OV. 





H OSCILLATORE 








TRASFORMATORE 


TRIASI DI POTENZA 


Lins 
STABILIZZATORE | 


TRASFORMA - 
TORE DI si RESEN 
SERVIZIO 


A SEO 





TA 








La stabilizzazione delle tensioni d'uscita è Reoliazzia da un circuito ringing 
{circuito risonante) montato sulle piastre | PIARI e TRASI, (Sulla piastra 
TRASI sono montati due transistori del circuito ringing € due transistori 
del circuito oscillatore), 


1 circuito ringing sallecna un! induttanza di stabilizzazione montata su pia. 
stra ATEN ed è è controllata da un amplificatore d'errore posto: sul SRUPPO 
+5, Nate ; i 3 ù : 


I circuiti della piastra CORE controllano l'innesco di un SCR real FICA 
la protezione dei circuiti +5, + 12, +20 da sovratensioni o ‘sottotensioni, 

La piastra CORE genera ancora tre segnali logici (RESEN, UTENN, ECORN)} 
fasati opportunamente rispetto alla solita e alla discesa delle tensioni conti 
nue, a 

1 tre segnali lavorano sui gruppi logici delle macchine alimentate dall'ALÉÎ 
200. Un'eventuale anomalie di questi segnali può determinare i! cattivo fun- 


zionamento della macchina alimentata RICNE se le tensioni generate dall'ALI 
200 risultano corrette, 


*» 
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PROTEZIONI 


‘FUSIBILI "n 


. vo ‘assorbimento di corrente si apre d 
- tore, Si richiede automaticamente dosc 


.3/SCR DI PIASTRA CORE 


Sulla piastra ATEN: fusibile da 3,154 e !'cscita del ponte raddrizzatòri; 
fus'bile da 3, 15A s.'! primario del trasformatore di 
posenza; 3° 
fusibile da 0, 5 A.s.' primario del trasformatore di 
servizio, 





Sulla piastra DUCI: fusivile da 1,25 A s.ì circuito del4250.V 


INTERRUTTORE TERMICO 





‘as:ira PIACO; in caso di eccessi. 
:*do il funzionamento dell'oscilla i 
rca 3-5 minuti, 


Un interruttore termico è montato sulla 


‘Se IISCR è attivato coriscircuita il +20 con.la massa, Questo‘fatto provoca 
>: l'abbassamento di tutte ls tensioni d'usc'ia £ determina, dopo alcuni secon- 
di, “l'àpertura deli'interruttore termico , Pe E dicanivare 1SCR è necessa. 





rio togliere la tensione alilalimentatore 22- alcuni secondi, 


s.reatensioni 0 sottotensioni sui cir 


L'SCR è attivato ; - in caso dc 
° i = 12, +20, 


cuiti de? -5, 
- in caso di cortocircuito; anche istantaneo, sui 
circuiti ce 272. 


- allo spegi'ranio dell'ALI 200 


L'SCR non è attivato: - in caso ci coriscircuito sui circuiti +5, +20, Se. 


il cortocire.'to è istantaneo dopo alcuni secon- 
interruttore termico, 





di sì ans 
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DISATTIVAZIONE E ATTIVAZIONE DELL'ALI 200 


.L'SCR di piastra CORE viene attivato allo spegnimento’ èd è necessario 
attendere alcuni secondi perchè si disattivi completamente, Se prima 
che ciò accada si ridà tensione alifalimentatore, 1'SCR attivato; tieriè 
basse tutte le tensioni d'uscita e dopo alcuni guconal provoca I!apertura 
del l'interruttore termico, In queste condizioni è necessario attendere the 
l'interruttore temico ‘si richiuda (35 minuti), : 


CAME TATENSIONE 


Un ponticello cambia tensione è montato su piastra ATEN; ha la due po. 
sizioni: 110V (fia. 4) e 220V (fig, 3) i 


In posizione 110V permette ii raddrizzamento a doppia “émionda della ten> 
sione di rete, = 
In posizione 220V periacita il raddrizzamento ad una sola: semiorida, 


Lo stesso ponticello in posizione‘220V dispone in serie i due avvolgimenti 
d'ingresso del trsformatore di servizio della piastra. CORE, In posizione © 
110V li dispone in parallelo, In eritrambi i casì in ingresso al. ‘trasformato, 
re di servizio viene portata la tensione di rete, . -. - « 


Ra 
(ETRE 
È TE) dos 


ture 





j iveco pesi sti) ; 
img y&WUI #4 4 
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ALÌ 200 - PROCEDURE DI SMONTAGSIO 
‘APERTURA FERMI 


-* Ogni piastra è bloccate nelle sue suice da due fermi, Per aprire i fermi; 
- inserire la punta di un cacciav’re néla tacca superiore del fermo (fig, 5) 


- ruotare il cacciavite dì 90 grac' 





Fio. 5 


LL LT____+«O0—_ __  — LL MEI. i iemian iTv rn enna treni eee rn 


SOSTITUZIONE DELLE PIASTRE: 47EN, PIARI, PIACO, CORE, DOVE 


- Liberare i fermi delle c.ide de.ia p'sstra interesseta 
- Estrarre la piastra 


- Inserire fa huova piastra premezcola leggermente per assicurare un buon 
“.gontatto dei connettori ‘ vw ° 


qui 


Richiudere i fermi delle guide 


7.06. ” = i sii 








o 





SOSTITUZIONE DELLA PIASTRA; DUCI, 


- Tagliere le viti Vdi bloccaggio del trasformatore di servizidfig.6) 
- Estrarre e sostituire la piastra DUCI con trasformatore di servizio 
‘- Chiudere le viti.V . 


SOSTITUZIONE PIASTRA : TRASI 


Togliere le viti Vi di bloccaggio {Fio, 7) 


- Liberare i fermi delle guide 


Estrarre e sostituire la piastra TRASI 


— Chiudere le viti VI. 
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SOSTITUZIONE DEL GRUPPO +5 


o Scoliegare i tre cavi provenienti dal TRAS= ORMATORE DI POTENZA 
“(è bene: segnare la posizione dei cavi per facilitare il rimontaggio), ° 


ts Togliere le viti -V di fi ssaggio del GRUPPO +5 (fig. B ): 
- Estrarre e sostituire il gruppò +5 ” 
 - Chiudere le'viti V di fissaggio 
- Collegare i tre cavi del TRASFORMATORE DI POTENZA 


SOSTITUZIONE DEL TRASFORMATORE DI POTENZA i nd 


(= Scollegare i tre cavi collegati al GRUPPO +3 (è bene segnare la posizio- 
, .ne dei cavi per facilitarne il rimontaggio: - 


‘- Togliere le viti V1 di fissaggio del TRASFORMATORE (fig, 9 ) 
_.Estranre e/sostituire :]. TRASFORMATORE 
‘--. Chiudere ie viti V1 di fissaggio 


‘ Collegare i te cavi di uscita al gruppo: +5 


Fig. 9 » 
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SOSTITUZIONE DELLAPIASTRA INCA | 


- Estrarre la piastre È GATEN, PIARI, PIACO, CORE; DOVE, DUCI, TRASI 
-_ Estrarre : sil gruppo +5 e il TRASFORMATORE DI. POTENZA : 


L= Scollegare dalla piastra INCA Î cavi provenienti dalla morsettiera di ali. 
mentazione 


- Smontare it pannello porta-ventilatore ed il ESRI opposto 


- Estharre la piastra INCA (fig. 10) e sostituiria, 


ZAALASAAVOENI A GLITE 





Fig. 10 
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[ VERIFICHE ELETTRICHE | 


VERIFICA DEI CARICHI i . La 


Per. eseguire ja verifica dell'ettizionze: cei carichi còliegariti ad uno ad 


“sino all'alimentatore,. Controllare ogni volta se si Sgr cane inconvenien. 
“tì alle isnsioni d'uscita, 


: "Di seg ito è dato l'ordine con cu è bensi inserire i carichi del P. 6060: 


GRUPPO ELETTRONICO E STAMPANTE (collegati. ai cavi uscenti 
i al gruppo +5) 
STAMPANTE (Connettore 435) 


=LOPPY DISC UNIT (Connettore 313) 


SRUPPO ELETTRONICO { Connettore 403) 


CONSOLE { Connettore 412) 


; Non è pi:ssibile indicare i valori di resi 
. dono csi numero .di piastre presenti ns! 


LI numero delle piastre varia da sistetra 
: pacità csila RAM utente.e del numero di 







siecza dei carichi, perchè dipen. 
no elettronico del P, 6060. 
ema In dipendenza della ca 
eni presenti, 


i ‘In figura 11 sono indicati: la piastra DOVE sc i connettori 403, 013, J35 
e: 0 la piastra DUCSI € il conriettore J12 


Piastra 











Gruppo 
+5V 
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TARATURE ALI 200 


TARATURA DELLA TENSIONE +5V : GRUPPO +3 0. 


- Collegare i carichi dell'ialimentatore 


. - Dare tensione all'alimentatore ” ee n 


‘Agire sul Selenzione ts RV (fis, 12) fino a portare l'uscita +5 ad un 
valore di +5V 20% ‘ . 








Fig. 12 


TARATURA DELLA TENSIONE +250V: PIASTRA DUCI 
nr - Scegliere, tra le possibili posizioni dei ponticello di regolazione (fig, 13} 
quella che più avvicina l'uscita +250 a +250V/ 


i 
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: TP3 . TPI. TP2 TP6. TP3 TPI 
. . MASSA +20 -20 +50. +12 -12. 
Piastra, n : ; e 
DOVE i 













Piastra 


vi 


Trasformatore 
di potenza 







Piastra 
PIACO 





Piastra 
TRASI 













Piastra 
PIARI 






0° Cambiatensione in 
posizione 220V 


” Diodo 
RINGING 





F13, ISA 








"I2.A4 


CONNESSIONI TRA ALI 200 E GRUPPI |P 6060 
SSIONI ERA ALI 200 E GRUPPI D6060 


403 304 


VIEMN — BiAbco —. A 
-20' — azzurro .c 
-12 — GRIGIO —. 
ECORN BIAUCO - 
— RESEN BIANCO 
+20 -GIALLO 
MAX — HERO 
MAX .-- HERO 
+42 - ARANCIO 


+Î2 — ARANCIO SES 



















CONNESSIONE 
ALI 200 - GE 


090 JIULO 
dB LOLDUIAL ww 


MAX 
32 de 


maxi 


+20 
32-BI 
+20 
32 AS 
-20 © 
12 A6 
+ 
3I2.A7 


CONNESSIONE 









PIUZO — GIALLO 

MASSA — NERO 
MASSA — NERO 
MEUAO — AZZURRO 


CONNESSIONE 
ALI 200 - STAMPANTE 


Cu 
di (0%) 
meda 
Gi 
(9°) 
(91 


— 
arr 
(91) 
Si 
ho. 
N : 


4250 — ARANCIO —:- 





CONNESSIONE 
ALI 200 - CONSOLE 


pun 
vv 


MAX — NERO 


ALI 200 - FLOPPY DISK. 








ALI 200 - PROCEDLIRA D'INTERVENTO 


PROVA 1 . 


- SCOLLEGARE l' CARICHI DELL'ALI 200 . . 
- DARE TENSIONE .ALL'ALIMENTATORE : i Ò 
- MISURARE LE TENSIONI D'USCITA — i s ; i : 


Tutte le tansioni di Anomalie sui carichi” Esaguire la "verifica carichi" Pag, 
Uscita sono corrette i 


Tersione d'uscita +5V È Eseguire la taratura della tensione +5 Pag, 
da regolare 5 Ù ° 


Tensione d'uscita À Eseguire la taratura della tensione 





+250V da regolare +250 Pas. 
Tensioni d'uscita trop- [Diodo ringing dannagia- Se il diodo ringing è danneggiato sostitui- ” G 
po basse (+5 è circa to (su piastra ATEN). re la piastra ATEN, Diversamente sosti 
4V} Circuito ringing tuire: ci 

danneggiato, Piastra TRASI e gruppo +5 

i Piastra PIARI 
Mancano tutie fe tensio-i Eseguire la prova 2 
ni 
PROVA 2 SE : ) 
- ES TRARRE LA PIASTRA core” {con ALIMENTATORE, DISATTIVATO). 
. = MISURARE LE TENSIONI "DIUSCITA i ' 

Tutte le tensioni di Piastra CORE, Conlrollare il Fsibila F3 della piastra 
uscita sono corrette Trasformatore di servi- |ATEN 

zio u 3 Sostituire fa piastra coRE 

K Sostituire la piastra DUCI con trasforma. 
A s , [tore di servizio 

Manca la tensione Gruppo +5 Sostituire il gruppo +5 
d'uscita +5 3 . ; 
Manca una delle seguen4Piastra DOVE Sostituire la piastra DOVE 
ti tensioni d'uscita: . 
+12; +20 i 
pi a I . A 


Manca la tensione < © Fusibile piastra DUCI. Contrallare if fusibile della piastra DUCI 
d'uscita +250 Piastra QUEI. Sostituire la piastra DUC! con trasforma- 
È . . tore di servizio. = 


Mancano tutte fe tensio= [Alimentazione alternata ÎMisurare la tensione d'uscita della piastra 
ni d'uscita piastra ATEN ATENITPA negalivo-TP® positivo: valore 
bi corretto +370V) . 


OscHiatore! Tensione misurata: +370V 

Trasformatore di.polenza Sostituire le piastre PIACO e TRASI” A 

Piastra INCA Sostituire ii trasformatore di potenza 0 2 
Sostituire la piastra INCA 


Tansione misurata: 0V 
Estrarre la piastra ATEN e verificare: 
Itintegrità dei fusibili della piastra ATEN, 
La presenza della tensione di'alimentazio- 
ne a'ternata [dalla morsettiera d'ingresso x » 
alla piastra INCA), cà 
|Be anframbe le verifiche danno esito positi 
vo sostituire ta piastra ATEN, 





7.12 e È x side) 2 








7 =” 5 
‘| ALI 200 - SCHEMA ELETTRICO SEMPLIFICATO 
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O. Premessa: 
Le opziohi e le unità periferiche previste ser il P.6060 
consentono: di realizzare una ampia gamma di configura - 
zioni di sistema, ciascuna delle duali richi 
redo di determinati moduli o supporti per l'assiemaggio. 





ede il cor- 


Nel presente documento sono riportate le informazioni ne° 
cessarie. per: 3 


a) caratterizzare compiutanernte i singoli componenti co 
stituenti il sistema ” 

b) individuare lè possibili configurazioni ci sistema 
con l'indicazione deltagliata dei componer 
ri per realizzarle 





ti necessa 


c) assiemare eé installare i sistemi 


Una parte di queste informazioni verrà inserita anche nei” 
manuali pubblicati del Marketing Certrale. e ‘destinate ai. 
venditori e clienti. Tage ; SURE 


1, Caratteristiche generali 


1,1 Descrizione dell'unità e opzioni componenti il siste 
ma. (vedi tabella pagina seguente) >. | \_ 












data di revisione. COdiTe —T__y_progressivo 


| : 1 
È te L00 : 78.8 670.26.î = ©C.02/A 








‘1,3,1 Unità Base e sue opzioni. 





Simbolo 
‘Commerciale 


Descrizione 








con una unità flopry disk 
con due ‘unità flopry di 


Modulo TAM (Dinamica Master Epytes 
Modulo (Dinamica Master) 1 

Modulo (pinamica Slave) fXbytes 

Modul: (Dinamicà Slave) 1EKbytes 

2M (Dinamica Slave) 24Xbytes 

i (Dinamica Slave) S2Xbytes 





Modulo di 
nemoria 


‘e per floppy disk (sole ampliamento) 
e termica integrata È 


© Interfaccia IPSO (GIPS 3) : 

Goverro unità disco’ DCU 7292 ‘DIKO1 - DIMO2) 
RODMA -— ROM in DMA “ 

Govers linea asincrono (cIssi). 

Serial Interface Controller GISA2 

(EIA E5232C e 20mA Current loop) 
Parallel Interface Controller IEEE 488 





governi + - 


Interfacce . | 





.* Verrà sostituita dalla SIC 6629 

















STA 


Patens 








PR 
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ETU 1000 














Unità a cassetta magnetica: 































CTU 1010 - Unità a cassetta magnetica 
MTU 1400 IBM 9 Unità a nastro magnetico 
OPR 1830, Lettore ottico 

PR. 1220/30/40 Stampanti veloci i 

TR 1700 Lettore di banda veloce 
CR 300 Lettore di schede perforate 
PR 1350/1370 Stampante ausiliaria veloce 
PN 20 5 Perforatore di banda 

LN 20 Lettore di banda 

RC 2500 Lettore di banda veloce 
FACIT 4070. . Perforatore di banda 


SERVOGOR PLOTTER 211 
PCU 600 ua 
Sv, 160/7/2 


Plotter GOERTZ 

Convertitore per plotter XY 600 

Stampante ausiliaria veloce’ 

* EDITOR 4 ST Macchiria per scrivere 1/0 « 

LeU 7800 1 Governo linea IPSO 
1.1.3 Unità disco. 

Unità dischi fissi 

HDU 2102 2,5 M Bytes 

HDU 2105 5 M Bytes 

HDU 2110 10 M Bytes 


Unità DCU 7292.» 














DCU 7214 Carrozzeria per DCU 7292 î 
DCU 7213 Gruppo dischi per DCU 7292 : 


DCOU 7215 Alimentatore per DOU 7292. 


1,1,4 Supporti per Unità Base, 
KIT 16 - Supporto da 600 rm 
" 17.- Mensola di fissaggio 
" 9 - Cassettiera È 
\"" .19 - Cassettiere, con sportello’ 


"32 + Pianetto laterale 
"35 — Poggiàmano numerico 
Da 5 — Piede aggiuntivo 











în dit 

" 32 

o g2 
£5 — 

"oc: 


FCITOCI — 


* Solo ser 


‘| Olive-ti, 








KIT 2: - 

3 n DIL 
. ii 

Me dia 

va 
















» Corconibili da 500 mm 


2 rezzi moduli 





i usano supporti. 











descrizioni 
gli. stessi, 
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1.2 Dimensioni e peso” dei componenti del nica 
(senza inba1 9) 








REA Dimersioni in m/m 
Unità comporente . mi 


il sistema 







° Peso netto in kg, 








Larghezza |Profondità | Altezza 





PR 6570 



























PN 20 

LN 20 
U 1000 

PR 1220/30/40 

Editor 4ST 

SV 160. 160/1/2 

ICU 600 

PCU 500 

PLAY 600 

CR 390 

DCU 7292 composto da 

- Unità disco - 

- Cabinet 

- Power supply 

CIU 1010 

RC 2500 
U 1400 . 

FACIT 4070 

OPR 1830 











Unità componente 
il sistema -- 











FC) 1090 


Dimensioni ir x 


in Kg. 


Netto 

















EORL 


rate 
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2, Caratteristiche elettriche del sistema 


2.1 Tensione e frecuenza di rete. 


Le tensiorii e frequenze di rete previste per il siste” 
ma sono: i 


50 Hz : 100 + 120 —- 220 — 240 V. 
60 Hz : 100°- 115 - 220 v 


L'unità basé P6060 è dotata di autotrasformatore e per 
tantò possono essere realizzate tutte le alternative 7 
di targa riportate con SElpisoa predisposizioni di pon 
ticelli (vedi allegato 2). ì 
Fanno eccezione l'unità integrata FDÙ che al variare’ 
della Frequenza. richiede la sostituzione. della puleg-' 
gia motore. ea il fusibile di rete divenso per il rari» 


DER 
G.02 


ge. 100 Ve 200Y . |, a Tac 


n° 


Saranno distribuite alle Consociate 2 versioni di uni 
tà P6060 PEISSRORte in tensione e. ‘frequeriza: 


- CPU 6601/02 220 v ‘50 Hz cordone K3. tipo EUROPA 
completo di spina . 


— CPU 6607/02 115 V. 60 Hz cordone D3 tipo AMERICA, 
#2 completo di spina 


Per le Consociate che hanno tensioni gi alimentazione 
diverse, è necessario, per non incorrere in gravi irci- 


N 


denti, predisporre la macchina LIS di collegarsi al. 


la rete di alimentazione. 











2.2 Potenza assorbita. 





Le potenze assorbite 
stema P6060 sono: 











P6060 Unità Base 530 YA max 
PN 20 150 VA sax 
©. IN 20 135 YA TEX 
Editor A4ST -300 VA max 
CTU 1000 = 1420 7A i 
ICU 600 20 VA max 
POY 600 cOovi rex 
PLAY 600 
‘SV -160-160/1 - Si 160/2420 VA max 













"7 PR 1220/1230 > 2° SPE 3860-44 TAX - PE 12404 2° SPK 500 VA max’ 

‘DOU 7292 : 
CR 300 

CIU 1010 





RC 2500 
MTU 1400 
SERVOGOR PLOTTER 






OPR 1830. 









PR 1350 





LCU. 7800 
PR 1370 
HBDU 2110 









data di revisione COSCE progresso. 
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3, Alimentazione 


3.1 Caratteristiche della rete di alimentaziorie, 


Il prodetto funziona correttamente con i seguenti pa- 
rametri caratteristici di alimentazione: 


- Variazione della tensione di rete rispetto al valo- 
re di targa + 10% i 


Variazione di frequenza rispetto al valore di targa 
+2% i i 


Tensione di alimentazione con coefficerte ‘di distor 
sione della forma d'onda inferiore al 5%: ; 


Assenza di tensione inferiore al semiperiodo. (10 ms) 


N.B.: Quando le variazioni della tensione di rete esco 

no dai margini riportati ( + 10%). è necessa” 

‘ : rio l'uso di uno stabilizzatore «di potenza 2KVA' 

i o superiore a seconda della configurazione, di si 
stema installata. . i : 


‘Stabilizzatore corsigliato : 


potenza 2KVA 


tipo ferro saturo 


variaziorie di tensione 
in uscita ” +2% 


distorsione <5%, 







































3.2 Cordone dell'alizeztazione, 


Il cérdone di 
‘è fornito in &. 
iimentatione. 


imentazione, pre 


i secorido le 








Le macchine porci 





produzione cc: 
PA avente le sez 





- lunghezza : circa iS 

< — numero zi 

- colore 

‘ + colore 
- colore 







Le macchine 
produzione cor. La 


AMERICA aventi ls 


eù usano 


carati 












- lunghezza : fesa c dmnia 


da 


— numero - 
- colore ider 
". - colore ider 


cazione terra 


cazione 





- colore ider: 





ettore di rete Presa 
Coré 


nce in let Co. 


3.3 Caratteristic 


‘& Zeila presa. 


E' necessaric 
mente dimensi: 





bita dal’ sistere, la loro 
2. a rantire una Dusza di c 
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sente in ogni racchina, 
caratteristiche Gi a- 


i _ 50 H2 escono dalla 


Za 


done K3 tipo EURO 
che: 





1157 60 Ez: escono dalla 


un cordone D3 tipo 
teristiche: 


biarco 
rero 


siario-verte_/7 i 
7A | 





Gi connettore di rete 
connector body ‘ 


prese cepportuna- 
) di corrente assor 
cualità- sia tale da ga 
ontatto. - 
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3.4 Collegamento dei sistemi alla rete di alimentazione » 


Il collegamento dell'unità base e delle unità perife * si 
riche alla rete di alimentaziore e alla terra del - 
l'impianto avviene tramite un urico cordone, collega © 

. to al canale càvi dell'unità base, 


3.4.1 Canale cavi attrezzato (Kit 25 + 51) 


Il carale cavi in oggetto è Composto dal Kit 25 
canalina cavi + Kit 51 attrezzaggio per canali 
{filtro, morsettiera, interruttore, ecc. ) 


Tutti i i prodotti collegati a sistera devono ‘es. 
sere alimentati in c.a, e ricevere la massa tra. 
mite dia morsettiera fissata all'interno del ca 
nale cavi, ° 





Nei casi di massima configurazione ‘i cavi di a - . 
limentazione a massa-di ura o due periferiche ° 2 
possono essere collegati agli stessi morsetti n Fia . 


sul canale cavi. - 
A ca O 


sen ì ‘Kit 51 è dimensionato per un assorbimento 
PS 


La targhe etta riporta due valori di assorbimento: 


- ZA per configurazione media di sistema 


- 154 per configurazione massima di sistema 


periore ai, 12A, si deve richiedere al.Cliente u 
na linea di alimentazione individuale; 

Quando il cliente non utilizza supporti OLIVETTI ma dispo 
ne la P 6060 e periferiche su tavoli Q supporti di sua 
proprietà, è da utilizzare in alterneziva al kit 51 il. 
kit 56. Questo kit realizza il filtra ggio e la distribuzio 
ne della rete di alimentazione, e moi: essere posizionato 
sul tavolo 0 collegato a maro. 


Quando si installano sistemi con assorbimento su 








Cala Gi versione 





CONTE = Dl ogressivo. 


€70,25.1 G.02 






51) verrà 
operazioni 








-L'attrezzatura per canale cavi (KIT 
nella canalina (KIT 25) curante le 


stallazione. 





I.cordori di alimentazione delle 
della urità base varno collegati 
zato, secondo il seguente schema 












Unità periferiche Unità base 














: ATE, 
(SZZI VI CEI DAR i 
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3,5 Dimensionamento dell'impianto di rete; 


» La rete di alimentazione del sistema P6060 deve. esse-  . 
re diménsionata in base agli assorbimenti della mac + K 
china indicati al punto 2.2; il buon proporzionamen- ì 
to dell'impianto è condizione vincolante per l'instal- 
lazione, ° 


. Per un control.o di facile esecuzione sul proporziona . 
mento di una linea di alimentazione è bene verificare 
che la’tensione di alimentazione non vari aoltre il 2% 
nel passaggio da macchina spenta a macchina accesa. 


+» Nel caso di linea che alimenti più macchine conviene 
che la verifica sia fatta accendendo e spegnendo ‘tut 
te le apparecchiature alimentate, 


+ E' indispensabile che, ‘per ii corretto funzionamento 
della macchina e per il rispetto delle norme di sicu- 


rezza, esista un buon inmpianto di terra (per informa= 
zioni ved. libro cod. 917,38,1,1 vol, 12 Saito: dalla 


Scuola - STAC capitolo Impiantistica). . v 

. Dovendo installare la isernia in prossimità. di im + 
pianti idraulici’ o di grandi pareti metalliche è buo- .' 
na norma verificare che siano ohnmicamente collegati 
all'impianto di terra, 


Prevedere una presa per ciascuna macchina rispettando 
una distanza fra .2 prese vicine di almeno 3 metri, 


Evitare di collegarsi a linee alimentanti apparecchia 
ture industriali e perciò soggette a Forti” carichi, che 
potrebbero provocare variazioni di tensione al di fuo 
ri delle tolleranze ammesse, ° 


In questi casi è necessario prevedere una linea privi 
legiata per il P6060. è 


Prevedere una presa con linea individuale per sìstemi . 
che superano i 12Amp. di assorbimento. 
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4. Ambishte È 


4.1 Condiziori ambientali. 


ia tabella seguente riporta i valori limite di ter” 
peratura e umidità relativa riferiti al prodotto, 
complezo di supporti (floppy disk e carta termogra- 
fica), corsiferando che la permanenza ‘alle condizio 
i . ni indicate sia a tempo indeterminato, 














Prodotto installato 
Condizioni di funzionazerti 










“A E' possibil 
‘ sione È 
temporàar 





‘ratura è 3î° 


precisamente: 
10% UR per T 
90% UR per T 
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, in condizioni di funzionariento, l'esten 
ti previsti per l'umidità relativa con 
isuzione dei margini ammessi per la tenpe 


Prodotto imballato 


Trasporto 


20°C 


35°C 











anti 


FTA 





data di revisione codice —_—_—r_Dfogressivo. 
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4,2 Caratteristiche del. locale. i RATA, pi 
‘L'installazione del: -P6060 può avvenire nei normali locali adibiti a 
| ufficio avendo: però prima l'accortezza di seguire i seguenti sugge- 


rimenti : 


- L'installazione deve avvenire in locali sufficientemente areati e 
un basso livello di polverosità (compresa tra 0,10 + 0,24 mg/m3). 


- Si dovrà sconsigliare al Cliente l'installazione cella macchina in locali 

icvi pavimenti siano ricoperti di moquette sintetica, onde evitare 
(in giornate. in cui l'atmosfera è ‘particolarmente secca) che si for 
mino delle cariche elettrostatiche tali da provocare inconvenienti 
saltuari. Fare installare, eventualmente, un unidificatore o con - 
dizionatore d'aria che mantenga le condizione ambientali ai valori 
riportati al punto 4. Per le installazioni in locali con moquettes 
elettrostatiche è utile consigliare al Cliente dei trattamenti con 
prodotti antistatici, come : 


+ Statexan HA della Bayer. 
« PH 500 della CIFPRA-CHIMICA' (Borgaro Torinese - ‘To. PE Italie). 


Entrambi i prodotti sono stati provati dalia rivetti. e soho risul 
tati efficaci, a seconda del «traffico, per un periodo da 4 a' &me- 
si, séguendo îe modalità di applicazione previste dalla Ditta for-, 
nitrice, ‘ ta 05 
Nel caso di nuove installazioni è consigliabile orientare il Clien 
te all'adoziorie di moquettes antistatiche con fondo conduttoré Sl è 
tessuto misto filato/acciaio, 


Evitare di collocare la macchina e le unità collegate nelle vicinan 
ze di fonti di calore lasciando intorno m'area di servizio libera” 


equivalente a quella riportata a pagina seguente, : 

Tale area. non dovrà essere occupata da oggetti ingombranti o di dif 
ficile spostamento, per assicurare al tecnico ‘sufficiente libertà 
di movimento durante gli interventi. 





T7 





data di revisione 
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. 


4.3 Prese d'aria per la ventilazione della elettronica. 


. Sui due lati della macchina sono ricavate delle 
feritoie per il passaggio dell'aria di raffredda- 
mento dell'elettronica tramite due ventilatori. 

E' indispensabile che tali feritoie mon vengano o 
struite da fogli od altri oggetti appoggiati alla. 

‘ macchina, 


Sul latò sinistro della macchina sono state realiz 
zate delle feritoie aggiuntive per migliorare la 

vertilazione del prodotto, Per non ostruire queste 
feritoie è necessario non installare sul lato sini 
stro del P6060 nessuna periferica modulo o tavolò. 
Di conseguenza la P6060 sarà sempre collocata come 


prima unità di sinistra del Sistema, 


A titolo - «indicativo si riporta. una planimetria di 
un sistema ‘P6060 con riportata l'area. necessaria per 
le operazioni del manutentore (vedi pagina seguente), 
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‘5. Caratteristiche di omologazione 
2» Caratteristiche di omologazione 





670.26.1 G.02 


» 


Pi 


5,1 Disturbo irraciato, 


- Entro il limite ammesso dalla maschera VDE. 


5,2 Disturbo condotto verso la rete di alimentazione. 
Entro il limite ammesso dalla maschera CISPR. 
5.3 Rumore acustico, 


- macchine 50 Hz: 48,5451,5 dBA 


a) R di fondi : 
} Fupone di: Peldb, — cio cruina 60 Hz 51,5+55 dBA 


d) Stampa riga completa (cone punto a) 


c) Interlinea e ritorno carrello 60+53 dBA 


Norme di disimballo 
Il disimballo della macchina base non presenta particolari 
difficoltà, i - 


In allegato 1 è riportato il volantino di disimballo. 


Per il disimballo delle periferiche si fa riferimento alle 
rispettive pubblicazioni. 





—codke — progressivo 








_ Bata di revisione. codice. 
e i i I 26.1 


drogressvo 


G.02 






7. Controllo delle maccrine all'arrivo 


E' necessario, per il periodo iniziale, effettuare il con 
trollo e l'assiemaggio dei sistemi in officina. . 

Successivamente si «rà effettuare il controllo in offi- 
x cina solo sulle macc*ine arrivate con l'imballo danneggia 
i to. 





» 











Nelle operaziori di csficina, per motivi di risparmio di 
tempo, non sarà incissensabile collegare con assiemaggio 
definitivo, i vari porti. È 










In questa sede è co 
utti gli ampliamert 


igliabìle completare la macchina con 
i commerciali previsti. 


I controlli da eseguire consistono in una prova completa 
dei prodotti utilizzanto i programri di collaudo ad' uso. 
del tetnico di 1° Livello, | 





Sarà opportuno verificare inoltre: giga RIS a 


Ù 


Qualità della scrimvura . D'erg  Pak 
- Stato delle carrozzerie e vernici E im 


- Regolarità trasciramento supporti 





© - Che le predisposizioni di alimertazione siano conformi 
alla rete di alimertazione del Cliente ‘ . 





- Nomi delle unità periferiche e relativi governi {ponticellature) 


- Mappatura di ROM e BAM (ponticellature) 















data di revisione 





670.26.1 


‘8. Installazione presso Cliente 


8.1 


> COTE progressivo 


G.02 


Per il montaggio e assiemaggio dei supporti è utilizza 


bile l'allegato 3 "Norme per il montaggio supporti". 


Operazioni da realizzare prima del collegamento alla 
rete, ì 


- Adattare i cordoni rete alla spina,conformemente alle 


norme locali, 


Per i sistemi realizzare ì1l collegamento’ dell'alimen 
. tazione sul canale cavi come descritto. al punto 3.4. 


Verificare che le caratteristiche di alimentazione. 
dellà macchina siano conformi alla rete di alimenta 
zione, come descritto in allegato 2 "Norme per la 

predisposizione dell'alimentazione del P6060". 


Controllare «la libertà di. movimento dei ventilatori. 


Controllare che. sul gruppo e piastre elettroniche e 
alimentazione, siano correttamente imseriti i con - 
nettori, le Piasere, i tappi ecc, 


Controllare sl serraggio delle viti sui capocorda dei 


cavi dell'alimentatore, e sui pozzetti di massa, 


Controllo e indirizzamento delle RAM (vedi allegato 4), 


Controllo e predisposizicne nomi dei governi e del- 
le periferiche {vedi allegato 4), 


Montare la targhetta che riporta le caratteristiche 


di alimentazione sulla parte posteriore della macchi 


NA: 
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8.3 Verifica delie tensioni continue in: uscita (ell ‘ALI 200. 


De Accendere, il P6O60 e verificare le tensioni logiche” +5, +12, 420; 
° sui morsetti del-gruspo elettronico. x 
I margini ammessi sono del +5%. 


8.4 Verifica della funzionalità del prodotto, 


Una prima verifica del funzionamento viene effettuata dal Apro - 


î 1 gramma ‘residente, 11 collaudo completo è possibile con l'uso dei 
{ programmi riportati nei SOF 670,611. 


8.5 Installazione del Software di Base. 


L'argomento è descritto nel punto 14, 


9. Schemi a blocchi - Configuratore + Planimetrie 


9,1 Schemi a blocchi (vedi fogli successivi). 


Interfacce previste: per 31 P6060 : cs i . oa 


a) Interfaccia seriale asincrona; . realizzata ‘con governo GISA, N, 
Piiò collegare une, periferica seriale ed un cotlegamento ti- < 
me sharing © due periferiche seriali, 


b) Interfaccia per unità a disco, E' riportato il collegamento i 
con DOCU 7292, % 
Qualora si vsino Unità Disco diverse (HDU 6811) è necessario 
CL sostituire il governo. . i 


c) Interfaccia IPSO, 





Le periferiche tratteggiate sono quelle che possono trovarsi 
li già presso il Cliente per avvenuta sostituzione del P652 “con 
P6060. 


d) Interfaccia struenti di misura (IEEE 488 0 HPIB). 


Informazioni su questa interfaccia saranno oggetto di un pros 
simo aggiornamento. - - 
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P 6060 ‘Golfigiiradione generale. 
. (ampliamenti) 
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PERIFERICA 


TIME. 
SHARING SERIALE IO. 1/0) UNITÀ CENTRALE 


Da ASINERONO EA 
9 - . N 
PERIFERICA 


‘ CURRENT .LOOP SIC 6629 


»'EFOVERNO LINEA > 
* ASINCRONO —. 


LCU 6619 


TIME- PERIFERICA 
SHARING SERIALE (1,0, 1/0) 
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670.26,1 
TIME. PERIFERICA 
SHARING | SERIALE (1.0, 1/0) 
PERIFERICA 
CURRENT LOOP 
TIME- PERIFERICA 
SHARING SERIALE (1,0, 1/0) 
\ 
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‘. P.6060 Unità disco a testine mobili 





UNITÀ CENTRALE 








OMA 6608 DCC 6609 

















| 


HDU 2102. 





DCOU 7214 
DCU 7292 
/ {peo 7213} HDU 2105 
HDU 2110 








DCU 6604 






= 
ì 








n9 {DCU 7214 HDU 2102 
DCU 7202 {peo dala z 
DCU 7215 HDU 2105 


* HDU 2922 modulo di multiplazione per 2°HDu HDU 2110 
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UNITA" BASE 


RE. 
f 


| PIC 6626 


i 


' 


Max 15 periferiche 


tn 


“ con le ‘seguenti limitàzioni: 20 mt massimi di cavo per velocità 
£0,5 Megabytes/max e 10 mt di cavo per velocità superiori. ‘ 


Ammessi cavi da 2 metri fra periferiche per velocità inferiori 
< 0,5 Megabytes. 
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9.2. Configuratore di sistema (vedi foglio successivo) 


Sono riportate le configurazioni di sistema che hanno. 
irteresse commerciale, 


- Descrizione dei Kit utilizzati ‘ 


Kit 9 - cassetviera dattilografica i 
#19 + ti Li us . con sportello 
si 5. -. piede aggiuntivo. i 
"6 - supporto basso da 600 mn 
"14 - canale cavi. angolare 


"16 - supporto alto da 600 m Mar 
("17 - mensola di fissaggio universale » CRE: n 
" (20 -. raccordo per 1 modulo da 600 mm. ° ì : 
." 25 - Canale cavi da 600 mm sr * SOLE 
i i «Si + attrezzatura -per canale cati da 600. mt 
eri to . "32 (- , pianetto laterale di lavoro Me si 
| e 8 i poggiarano numerico 
"34 -- supplemento per FC1000 . . 
" 28 -- piano tavolo superiore da 600 mm 
i. FC1000 - raccoglitore di carta 7 
I Kit 33 - raccoglitore carta supplemeztare (PR 1240) 
I "56 - ‘Sruppo collegamento rete 
| ; 
Ri 





Nn 
Nel 





02/A 


e. 


codice —11____ progressivo 


670.26,1 


data di revisione. 
78,8 


TABELLA DI CONFIGURAZIONE ” 


Kit 





OPtt Ud 
4099 N90 
BILLO 

‘07 NI 
OZ Nd 
0E/032 1 did 


0606 vee 
Gino 1000000000000 








060 0600 eo 
0000000CO00000 








‘© © 0-0 
QUOMBOAAAH1A0A00A000809 9 


seno 


SAMO 500 


dl; WECIVEVE 200 


O_O) 000 0000 
O008008LC00A06LE 





000-000 00 
duo "R000 O, 


pporti standard Olive 


it. 56 ‘in alternativa Kit 51 se nonsi ùsano suj 





1-G 1 modulo - unit 


@ opzionai in alternativa fra toro 
30 






® opzionale - optiona! 







data di revisione codice —___y-progressvo 





Planimetrie, ‘ . : ha 
* Sono riportate in allegato 5 le planimetrie dei sistemi‘ che 
- hanno interesse commerciale, 


Le configurazicri rappresentate sono dotate di tut- 
ti i Kit .che è bile inserire a meno dei tavoli 
e dei supporti 750 e 900 mi : 


Kit 23 - supporto da 750 mm 
Kit 24 - supporto da 900 mm 
Kit 29 - piano da 750 mm 
Kit 30 - piaro da 900 mr 


che possono essere comunque inseriti-in qualsiasi con 
figurazione, - i 


L'unità a discc DCU va posizionatà adiacente all'unità 
base per la lirizata AVagneaza del cavo segnali,. 


Le stampanti . F31220/30/40 vanno sempre alla finé , 
della catena e ssipre in posizione angolare per 


garantire: * 
- un corretto flusso dell'aria di raffreddamento al 


loro interno e in uscita dalla unità. ‘base 











— per avere accesso al "1l00p" 





Non si devono installare periferiche adiacenti al lato 
sinistro del PEOSO, essendo ricavate su questo lato del. 
la macchina delle feritoie aggiuntive per migliorare dal 
ventilazione, 
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10. Configurazioni ed espandibtilità del pacco logica 


10.1 Composizione 
10,2 Vincoli fra governi e loro posizione fisica 
10.3 Configurazioni di RAX 


10.4 Le ROM e la prestazione . DIA 


10.5. Tabella tiassuntiva 


10.6 Indirizzamento delle RAM 











codice — sj progresswo 
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a 10,7 Composizione pacco logica, 


La -cassettiera può contenere n° 13 piastre stan 


dara ed è humerata da 01 + (35 dal basso verso 
l'alto. 





» Le posizioni da 01+ 05 scr 
pliamenti delle RAM o all'a 
di interfaccia,.: 


riservate agli am 
iunta di governi — 











Le posizioni da 06 + 13. scr: riservate a pia- 
stre sempre presenti nella co-figurazione base, 





nità centrale 1009 






Ampliamenti di memoria 
RAM 










Goverzi di interfaccia 











data di revisione 
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© Nelle posizioni 09 + 13 sono sérzre e solo pre 
sezti ie piastre indicate nella! ‘tabella. 
















Nelle posizioni 06 e 08 vanno mortare due pia 
stre ‘di memoria RAM e nella 07° la memoria ROM. 







Le AM, ROM e governi di interfaccia hanno dei 
vincoli di compatibilità fra loro :rartati suc 
cessivanente. 













10,2 Vincoli esistenti tra i governi di interfaccia e la lo 
ro posizione £ fisica nella cassettiera; 








10.2,1 Le posi izioni da . 01 + 04, sono rissery vate al - 
ì aggiunta di governi di interfacci a verso peri 
feriche esterne, . 
. Ir tali posti piastra ‘possono esserè presenti 
Maia: 1 ; (ra zioni contemporaneamente) i seguerti governi ,.il 
| cui nunero massimo è Taarcata; nell: . 28° colon 
na della tabella, ° 






a “i [e] 


$ 














n° piastre - 







© Governo EIA RS 232.e 
20 mà current loop 





SIC 6629 





IPSO 6600 . 
















Soverro disco a testine 
mobili DCU 7292 

‘- Governo disco per 
HARD DISK HDU 2102 

- Interfaccia parallela 

IEEE 488 


DCC 6609 





HDC 6614. 







PIC 6626 





















data di revisione 


78.8 
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10. 2: 2 Regole da osservare nella composizione del’ ‘GE 


i. Il governo DCU deve ‘assere inserito nelle posizioni: 


° posizione’ 03 DIMO B 
i posizione: 02 DIMO A 


2. Il governo HDU deve essere inserito nelle posizioni: 
posizione 03 DIFO 1 
Forizions 02 DIFO 2 


E*! necessario inserire in questo modo le BESRLER DIFO 
per non incorrere in problemi. 


3. Il governo GISA va montato ‘sempre, sotto il governo 
IPSO (quando sono entrambi presenti). 


4. I governi GISA e IPSO possono essere inseriti in 
tutte le, posizioni da 01 7 04 cominciando obbligato- 
riamente dalla prima posizicne libera partendò dal bas 
so (01) e proseguendo verso l'alto’ senza saltare alcu- 
na posizione (a meno che non siano presenti L'ADU' 0 
il DCU), 


PI 2 È & 
Da Il Sovenne IEEE 488 {FAINA) | ‘avrà nome. Fisico gr e 
quindi quando è presente esclude ‘il CRE governo ‘IPSO. . 


"Non può essere inserito in posizione 01 în quanto è 
.un governo in DMA, ma ‘solo in posizioni. 02,03,04, 





posizione piastre 


Posizione meno prioritaria + 4 


44 
d 


Partenza filo: ECZ: | {posizione- 1 - 
la più prioritaria) 
NOTA : Verificare che sulla piastra GOINO sia realizzata la filatura PA TERM fi 
mad, 38 a package in coordinate Mie pin 43 — segnale PRION. ” 
Se manca questa filatura il governo inserito in posizione piastrà 1 non 


funziona correttamente, 











78.8 670.26.1 


10.3 Configurazioni di kh, 


"10.39.17 


Simbolo Cor 





Descrizione fei moculi RAM. 


I moduli cor i quali si può realizzare la memo 


ria. RAM fisica della macchina sono i seguenti: 


Piastra 





Nelle posiziczi 06 e 08 ‘del Gruppo Elettro- 
nico devono essere presenti due piastre di 16K 
ciascuna necessarie per contenere i programmi 
di software e firmware base, 


Esistono 2 tizi di piastre RAM 16K: 
RAMA 8B -— HAM dinamica non master non DMA 
RAM 8C — IAN dinamica master e DMA, 





In posizione 36 e LE tali due piastre posso 
no essere mo: te ir modo promiscuo, osservan 





‘do però i vincoli a) e/o Db) illustrati di 


seguito: 





Saia di revisione codice —Pgrogressivo 
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| 
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NOTA : 











dala Gi revisione 


78.8 











codice 


€70,26 .1 







memorie u 
tra "slave" 
a posizione 
master RAM 8C/D 


a) un vincolo esiste 
tente che richieîo 
in posizione 05. 


06 deve essere 






D) Ur vincolo esiste anche quando nella configurazio ‘ 
ne del pacco è presente un governo di tipo DMA- 
{governa DOWHDU o PIC): : 


si 


In cuesto caso tutte le RAM del cruzso elettroni- 
co devoro essere ti tipé DMA (RAM 4D o BD). 
e e_N 


{Le piastre "slave" sono in graéc si funzionare 
“in DMA).. î a È 


i moduli so. . 
del’ grappo, 


La memoria utente si” 
pra descritti, nelle posizioni 05 # Gi 
elettronico, -.° i 





Quando si realizza uza memoria utente che richiede 
l'usc di una sola piastra di RAM que Si monta in - 
posizione 05, di 





La piastra "slave" va sempre accoppiata con una pia 
stra master e collegata aî essa trarite un tappo su , > 
TEPO. ù 





La piastra slave va inserita immediatarzinte sotto al- 
la piastra master, 


Una piastra master può pilotare 1 scia "slave". 


Se ‘preseriti. contemporaneamente governo PIC 6629 
FAINA e HDU o DCU non è possibile realizzare la 
configurazione 48: K RAM utente in'quanto il go- 
verno PIC va montato in posizione @4. 
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10,3,2 Tagli di memoria utente. : ue 
‘ Con i moduli elencati al punto 10,31 si possono 
ottenere i seguenti tagli di memorià utente: 
(ritenuti commercialmente validi) © 


n° piastre |.Posizione 
addizion. piastra 













Tipo di piastra. 
addizionale 


‘|. Mémoria 
utente. . 








ì 160. 
16DM 
*  16DS 
8DS+8D 
8D+8D 
8DM+8DM 
8DM+8D 
8DM+8DS 
* 8DS+16D 
8D+16D 
8DM+16DM 
8DM+16DS 
8D+16DM 
8DM+16D 
1€DM+8DS 








RAM 32K din. slave (RAM 16) 






RAM BK din. slave (RAM 04) 
RAM 16K din, slave (RAM 08) 
RAM 24K din. slave (RAM 12) 











805 
1608 


24DS 
32DS 









(RAM 8D) 







UT] 


2405 
16D$+8D 
32DS 
16D4+16D 
* * 16DM+16DM 
. 16DM+16DS 
16D476DM 
8DM+24DS 
. 16DS+16D 


* 8DM+ 32DS 


* NOTA : Configurazioni di RAM consigliate, 










* 






RAM î6K " 










D = RAM BK din, (RAMA 4B) ._ 


. 16D = RAM16X din. (RAMA 85) 






8DM = RAM 8K "master (RAM 4D) 






16DM 








‘LEGENDA 





“38 








Les 











1. Per poter installare una RAM SLAVE ir posizione 5 Do ® 











è necessario che in posizione superiore (06 o C5) sia 
montata ura E4M dinamica master, 
2, Si ricorda che queste configurazioni non sono com 
Ppatibili cor il collegamento DNA. 
3. Queste configurazioni sottraggono 1 posto piastra 
ento di governi nei confronti delia 
soluzione alternativa ; 
Per questi rovivi, ‘quando è possibile, sono: stone . 
l sigliate queste configurazioni che ‘comunque posso DIE: s 
no essere realizzate in alternativa comun minor. * 
numero di piastre di PAX. - "Ni 
si 4’ 
. N 
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‘16,4 Le ROM e la prestazione DMA 

È La posizione 07 è riservata alla ROM che contiene i 

: SPERARE: di caricamento da floppy-disk £ SÒ può 
essere di 2 tipi: : 


ROMCA - FOM caricatore senza DNA 
RODMA - ROM caricatore con DMA 


La. RODMA oltre che realizzare le funzioni della 
ROMCA, permette il collegamento di governi DMA. 


La prestaziorie DMA (Direct memoryaccess ) realizza 
il colloquio diretto, in scambio caratteri, tra go- 
verni veloci ‘ e la memoria ‘RAM. 


Quando è presente la piastra RODMA il back panel 
viene suddiviso in due parti: a: 


— zona U.C. dalla posizione piastra 08 + 13 
= EODBr U.C, + DMA dalla posizione piastra Oi #06 


Nella zona U.C. + DMA (01 + 06) si possono montare 

in modo promiscuo governi non ‘DMA (GIPS3) e gover- 

CA, - ..0. ni DMA perchè questa parte di back panel è 
guai in grado ‘di accogliere embedue i tipi. «di governi. 





Le piastre di RAM master e slave ‘e DMA {RAM ‘4/eD- 
RAM. 12/16) hanno un porticello di predisposizione 
per poter essere inserite ‘in zona U.C. (08. + 13) © i 
in zona U.C. + DMA (01 + 06). 


Se è presente la RODMA, tutte le piastre di RAK 


devono: essere di tipo DYA e la piastra di RAM in- 
serita in posizione 08 sarà di tipo DMA e predi- 
sposta con il ponticello in posiziorie U.C. 

Tutte le altre piastre di RAM' (posizione 0€ + 04) 
saranno predisposte corn il ponticello in posizione UC+ 
‘DMA, 


Se invece è presente la piastra ROMCA, le RAY mon- 
tate possono essere di tipo dinamico non DMA (RAMA 
4/8B) e/o di tipo dinamico master DMA (RAM 4/8C0 D 
e relative slave). Se sono presenti piastre di RAM 
di tipo DMA, queste devono essere tutte predisposte 
con i1 ponticello in posizione U.C. 


Ber ‘Le RAM dinamiche rion DIA (rAME 4/88) non essendo com 
patibili con il DMA non riportano il ponticello 
U.C.+DMA e non sono compatibili con la piastra RODMA, 


Lo schema dei ponticelli per il DMA è riportato nel 
l'allegato. 4 A 
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10.6, Indirizzamento dell 


ne 





L'indirizzo delle ziastre di RAK deve essere: 
realizzato nel seguente modo è? 


- Piastre di RAM firvare e software 


2 


--- posizione 08 irfirizzo da Ag99 a BFFF 
= " 06 ".. da fido a FF al 


- Piastre di amplianerio 


-- pos. 05: indirizzi crescente a' partire da: " . 
220 sino a comporré l'indirizzo Î 
complezo della piastra che viene, 
rontaza, SO) 








-- pos» .04:'indirizzî crescente a partire da, | E 
; quello raggiunto nella piastra in, : 

05 fino comporre tut- . 
rizzo fichiesto ‘(massimò ° î dr l 





‘posizione 
to l' 
75FF). 





Inforziazioni complers sull'indirizzamento delle 


RAM sono riportate s'allegato 4, * | 












in 
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11. Informazioni sugli accessori, — UR 


‘11,1 Carta termosensibile, 


La stampante termica integrata richiede rotoli di 
carta speciale, termosensibile, 


Attualmente sono previsti due tipi di carta : 
- carta termosensibile blu 


- carta termosensibile nera (particolarmente adat 
ta alla riproducibilità su multilith) 


Le caratteristiche principali dei rotoli sono *: 
- larghezza 222 mn 
» lunghezza 75 metri 


Esistono vari tipi di carta termoserisibili con di ICE 
verse caratteristiche abrasive, E!. importante che. È n 
il Cliente utilizzi’ carte omologate Olivetti, per } i ” 
non ridurre la durata della testina ‘termica, 2 


Le carte omologate sona s’ ° go GL 
- 3M 1617 (nera) durata. testina 5 Milioni di caratteri. 
- JUJO. TP50CM (blu) " ——»*’’ 120 Milioni di caratteri 

- — JUIO TPSOCH(blu) " " 20 Milioni di caratteri 


Il numero annuo di caratteri stampati previsto, a 
specifica per' la stampante termica del Pé060- è 
.di 5 Milioni. di caratteri, 


La carta termosensibile è approvvigionabile al ma 
gazzino accessori di IVREA con î seguenti codici: 


- carta a tratto blu. cod, 95622108 


- carta a tratto nero cod. 9662205 F 
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‘11.2 Supporto floppy disx, 












670,25. 





L'uso di dischetti cor crologati è da evitare perc 
molti di essi harn: na vita limitata e/o hamino 
‘ error-rate elevato € muindi il loro uso provoca un 
danno al Cliente, 














cell'ossido è tale da 
ura/registrazione dell'; 


Molto spesso la que 
giare la testina CL 





i "Contratto Standard di verz:. 





Una delle clausole 
ta" prevede l'in: 
que un onere a cari 
coperto dal contra: 
supporto utilizza 
logato dall'Oliverz. 








3 Cliente nel’ periodo é'uso 
di assistenza, nel caso cks 
1 Cliente non sia quello 








(an 





I éischetti omoloz 








1, Dischetti Olivezzi ovvigionabili al magazzino 
accessori. di’ TV==1 cost cod. 0012077, 
Riportano il ma OLIVETTI". 

Si fa presente cs provvigionamento ad. Ir > 
è necessario fincrzé gaesta tecnologia hon è sta | 
bilizzata, i E n. 

Ad IVREA vengori siti controlli sistematici 
su tutti i lotti di fornitura, 









2, Dische:ti IBM (cnî, IM n° 2305830)... 


Questi dischi serc forniti dalla IBM con il 
marchio. 





Col — _____ progressivo 





ione della garanzia e con + 





G.02. 
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12, Manovre proibite. dr 


E' proibito, pèr non provocare incidenti gra . 
‘vi o anomalie di funzionamento, eseguire sul P6060 le 
seguenti operazioni : 


I 

i 

| 1, Spegnere e riaccendere il.prodotto in un tempo infe 

E riore ‘ai 10. secondi, ae; 

ù In questo caso interviene un interruttore termico 
che blocca l'accensione pet alcuni minuti primi. 
Questo problema viene superato .con la modifica ri - 
portata nel EIT 980.60.1/G.02. . 3 
. Inserire il diskette su FDU a macchina spenta. | 
Ì 


In questo caso è possibile che 


[SI 


disco venga bloc» 
venga deteriorato . 
il bordo del foro interno del discette, ° 





. Spegnere la macchina senza aver eseguito l'operazio È . 


Ud 


ne "BREAKÈ (tasto di console) che realizza la: chiù 
«sura di tuttii flussi logici di informazione, SR 
Se la macchina viene spenta, durazte l'esecuzione di’ 
un programma, senza l'azioramento del BREAK, parte 0 
tutte le.informazioni sul diskette utente possono ri © 
sultarè illeggibili ‘ad . iva lettura.. 





si verificano a fronte di cperazioni o manovre non 
e, come errori di ope- 
E 


previste dal software di bas 
i alles 
e 


£ 


ratore, L'elenco errori © & è quello pre er 
visto per la release 3.1 dell'FDU e 2.0 ‘del- 
1'HDU, ep 








| 
4, In allegato 6 è riportata ia list=z degli errofi che. 
i 
f 
I 
Ì 
N 
i 
t 


391] 


i 





+ E' proibito toglisre ed erire dischi senza utiliz- 
zare il comando DCHANGE, va 








data di revisione codice —__Drogressivo 


670.26.1 G.02 








TristallaZione del software «di base. 


L'installazione del sòftware Si base viene effettuata asl tecnico STAC ‘di 
1° Livello, 

| L'operazione di installazione del software base, ottenuta eseguendo una 
sequenza: di operazioni previst 7 da unò speciale programma contenuto nel 
disco Master'di distribuzione {n rin), permette la realizzazione di due di 


schi da consegnare al Cliente 1 Disco Master Cliente (DMC) e Disco Sistema 


{disco di lavoro DSY). ° e 
a) Disco Master Cliente {DMC}; questo disco contiene il software base ed 


una libreria di programmi che permettono ‘al Cliente di : 

- effettuare il test funzi onale dell'installazione prima di ricorrere 
alla chiamata del tecnico STAC, Il test rilascia un documento che ìîl 
Cliente consegnerà al tecnico in occasione della chiamata STAC. 

- ricavare, solo per sisteri bidisco copie del disco sistema (DSY) ad 
uso. utente. i 

- stampare le limitazioni del software installato; 








Per. questi motivi è necessario che il Cliente conservi tale disco co-. 
_me campione e non lo usi per memorizzare programmi applicativi, onde 

evitare possibili contestazioni da parte del Servizio Tecnico Olivet- 
Phi . : . © | P 





.b) Disco sistema ad uso utente (DSY); questo disco contiene Solo il soft. 
wane di sistema e viene. uzilizzato dal Cliente per ricivate le sué co 
pie di lavoro. ù P è 
In questo disco possono essere memeriìzzati programmi applicativi, 





L'installazione del software di base avviene contemporaneamente all'in - 
‘etallazione dell'hardware o in occasione della distribuzione di una nuo- 
‘va release del software di Lase. 
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L'etichetta riportata suì disco Master di distribuzione è la seguente s. 


Contenta 
BASIC SCFTHARE — <ONLY FOR FD COP45 


s 
è 
3 
? 
È) 
® 
5 
à 


Sofiwsre 





RELEASE 1.1 i . i 5 ii 
realizzare l'installazione e quindi generare .i dischi a) e b) de 2a 
Scritti, il tecnico. STAC “vtilizzerà le prestazioni contenute nel: disco 
Master di distribuzione secondò ta procedura descritta di seguito. î 





‘3,1. Descrizione e norme d'uso del disco Master di distribuziore, 
ite STISTEDUZIONE, 


Nel materiale di. distribuzione della release è incluso un floppy 
disk che contiene il ‘software di base del F6060 e un ‘package di pro 
grammi per l'installazione e manutenzione del, software di base, 


Le principali prestazioni di questo package sono : 


i 
7, CentroLlo e verifica della configurazione | di sistema (vengono ve 
rificati i componerti del sistema hardware e le prestazioni dell 
sistema operativo), 

j 


4! n —_J 


2. Permette di generare il Disco Master Cli ente con il quale il Clien 
te stesse potrà eseguire il test funziona CRI 
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3, Permette su sistemi bîdisco, la generazione della copia disco si : 
stema ‘(DSY), per il Cliente,che viene usata per lo sviluppo dei 
propri programmi, 


4, Permette al tecnico la stampa delle limitazioni della release, 


Questo backage è utilizzabile nell'installazione di sisteni F6060 
mono e bidisco, i 


Il disco Master distribuito ron deve essere usato direttamente pér 
eseguire installazioni, ma solo per generare successive copie, Ciò 
perchè durante l'uso del programma . 4 seguendo le norme di 
generazione del disco Master Cliente, il disco Master di diftribu - 
ziòne viene modificato e il programma di installazione non può ri - 
partire dall'inizio ma solo lanciare il test «dell'installazione, 


Le” copie si realizzano su P6OSO bidisco. seguendo le seguerti proce-: 

dure .t ° . 

- Accendere il sistemà 

*- Inserire il disco DMD nell'unità inferiore ed TI PARIRSTSRERO 

, disk nell'unità superiore. : 

— Chiudere gli sportelli delle due a e apparirà "USDIS HOT INITLZD" 
su display. 

- Introdurre da tastiera EXFC FDCOPY (End of line). i 

- Quando appare "END-ILLEGAL STATUS" su display la copia è eseguita, 

‘ Togliere il disco DD dalla unità inferiore’ ed archiviarla; to- 
gliere la copia dall'unità superiore ed usarla come disco DMD per 
1' installazione, i ì 
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13,2 Operazione di installazione (ETRE Ta) 


13.3 Distribuzione del Software di Base 


d 
Nel 





Lo schema A descrive gli Enti interessati allà gestione € distribuzione del- 
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a). Installazione su P6060 bicisco; è necessario ché il tecnice porti dal 
Cliente due dischi: il disco DID { copiato in officina o ottenuto 
dal Centro Duplicazione Dischi )jed un disco vergine (attenzione : sce-. 
lo floppy disk vergini e immatricolati). 

In caso contrario si ottengono degli arresti durante’la procedura , 
nor documentati in Allegato 7, 


Procedura : 
- Accendi il sistema, % 3 
- Inserisci il disco DM nell'unità superiore ed il floppy disk vergi-. 
re nell'unità inferiore. î i 
- Chiudere gli sportelli e apparirà su display "USDIS NOT, INITLZD". 
- Introdurre da tastiera RUN *D (End of Line) e seguire le istruzioni che 
vengono successivamente etampate o.visualizzate su display, » 


bd) Installazione su P6060 monodisso; è necessario che il tecnico porti dal 
Cliente due dischi DM | cbpiati in officina o ulteriori copie ottenute 


dal Centro Duplicazione Dischi. : : 3 
Procedura .: es a ago * È E DA er ad 

- Accendi il sistema, 1 * nigra 

- Inserisci un disco DID. i î i S 

- Chiudi lo sportello, ‘apparirà "READY" su display. 303 

- Introdurre RUN * D Era of Line) e seguire le istruzioni che > vengono 
successivamente’ stampate o, visualizzate su display. : 


Le istruzioni per gerierare il Master disk Cliente, il disco sistema e la lo 
ro utilizzazione sono stampate durante l'esecuzione del package di installa 
zione, : is 
E' riportata in Allegato 7 l'esempio di procedura per la macchira bi disco, 
L'installazione del software di base ha una durata di circa 20'. 
Per l'installazione delle release surcessive vedi sar 670.61.1. 


Sono riportati di seguito due schemi che rappresentano l'orsanizzazione della 
distribuzione del Software gi Pase nell'ambito delle Consociate, i 
a documentazione e materiale di re 


case. ' 


DI ci 4 


x 
lì 
o schema B riporta in. sintàsi la distribuzione del Disco Vester (pID).. 


tone 















© 0 
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Schema A: Enti interessati atta fistribuzione del Sartre di Base" 
SERVIZIO SUPPORTO 


SOFTWARE 
IVREA 



















{| MARKETING-CENTRO 

: DISTRIBUZIONE 
SOFTWARE DI 

CONSOCIATA 


DIREZIONE STAC 
DI CONSOCTATA 





. OFFICINA — 
‘ABILITATA. 


“ «<e| CENTRO CESTIONE 
@ DELLA DISTRIBUZ,. 
SOFTWARE - MKTG 












e n 


Archivio Clienti, 
Archivio materiali di release e iomurnentazione di supporto. 

Centri di duplicazione materiali ei rel e2se e/o documentazione: 

- Dal Centro ai Consociata ai Ce Ssit. periferici e alla Dir.ne STAC, 


- Dai Centri: Software periferici rsc.le officine STAC su richiesta, 
- Dalla Direzione STAC verso le csficize STAC abilitate, 
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‘Schema Bi distribuzione del Disco Master di distribuzione ' 


- 


(0) Centro Distribuzione Software di. 
IVRRA bi 









Centro Distribuzione Software di 
Consociata e Direzione STAC 


. Centri Software 
periferici e offici- 
ne -  STAC 





P6060 rt) 
dar” 


CLIENTE 


DMD : Disco Master di distribuziorie 


DMC : Disco Master Cliente 


DSY : Disco Sistema Cliente (Disco di lavoro) 











codice — progressivo. 


670.25.7 G.02 ° ( 





dala di revisione 





13. 4 ‘Approvvigi onamento supporti Floppy Disk 


Ì dischi DMD saranno farrnizi dal Centro di Duplicazione Suppor 

ti, definito dallo STAC di Consociata, alle cfficine e/o aree” 
| dove ‘risiedono i tecnici che effettuano l'installazione e la 

manutenzione del Software PS060. 

Il disco DID ha codice di asprovvigioramento K9147XX (codice 

programma; XX = livello di release). 

I dischi vergini sono apprevvigionatili presso il Magazzino Ac i 

cessori con Codice 0012077, 

B' necessario utilizzare cischi vergini per la generazione del 
o . disco Master Cliente, perczè questo disco viene successivamen- Î 
te utilizzato come cisco campione e deve essere quindi sicura- 
mente affidabile. . A i 

G Ì 











TN 





Nell'installazione di P6060 bidisco è possibile, nel caso incui 
{1 tecnico non abbia potuto procurarsi una copia del disco DID, 
‘utilizzare il disco DD di officina realizzardo la copiatura fi 
“© sica presso Cliente, (Parte tratteggiata dello schema B pag. 57) 





In officina dovrà rientrare lo stesso disco irecedentemente pre- 


5 levato, essendo questo sicaramente registrato su unità FDU per- 


fettamente tara ta bi 


LATTENZIONE : 


Il Software di Base attualmente distribuito "Release 1.1" non 
‘gestisce le tracce alternative su Floppy Disx, Di corseguenza 
la duplicazione dei dischi DMD di 'Consociata deve essere esegui { 
tà su P6060 0 su A7 — AG - TC 800 verificanée in quest'ultimo ca 
so che i dischi utilizzati non riportino tracce alternative ge- 
stite. ” ” 
Sarà distribuito al più presto, un programma per P6060 che per- 
‘mette la verifica della presenza di tracce al ternativé su | SUP - 
porti Floppy Disk. 
Questa limitazione verrà superata con la Release 2.0 che gesti- 
rà le tracce alternative sul supporto Floppy Disk. 


n; ‘ Ù 


AT 














"1 





13.5 


Errori che 


procedura 


ERROR 117: 








ERROR 75 






e.si possono verificare furan 


(release 1.1 *) 


Ccerflow di memoria. 
utente BERIBICRE nel 
} paia 


Errore di snpat/out 
Questi errori 
funzionante © 
+ Riprovare c 
2 controli 


disk non è 















nell'uso s 
ene di ERRO 7 


mani festa 


isa) 





11 disco DID è nuovamente u 
di seguire la seguente proc 


- Accensione del sistera 
Inserimerito disco DIO 


per monodisco 
Introduzione da tastiera 
Introduzione da tast 





Non si deve ‘usare durante la procedura di installazio 
t di sistera) per non incorre 


bi 


ne il comardo 


OPT (Ecsct 
re nell'errore in oggetto. 


* Per le release successive 
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Appate "USDIS NOT IMITLZD 






* 670.26.7 


te 1! esecuzione della 


ins tallazione . 


‘altro disco e se l'er 
+ 


io del PEOSO du- 
spegnere. la mac 





ir un problema dovuto alla 


deti su FDU. L'errore si 


ivo del disco’ DID, con la 
ile aperto ‘su ‘Floppy disk) 
itilizzabile a condizione. 


edurar ©. Li 


" per bidisco o "READY" 


VAL SPACE # UTEN (Endof line) 


RUN * D 


vedi. SOF 670. 61,1, 


ato quando la memoria 
feriore a quella di- 


codice —___Dragressivo 


G.02/A 








r 





data gi revisione ‘torce - Progressivo 








13.6 Documenti stampati automaticamente dal'P6060 durante Za procedura . 






\- Documento d'instalìiazione per il Cliente. 


dr Le procedure d'uso del disco DMC, che verranno cors5 


‘. La procedura di installazione. per macchine bidiscc /che sarà trat 


(*) Per le release successive l'esempio e le norme 





G.02 Tror 





d'installazione. (Release 1.1.) (*) 


Questo documento viene firmato dal tecnico e consermazo al Clien 
‘te (All. 7 pag. 5). 


- Documento d'installazione per il tecnico. 

Questo documento viene firmate dal Cliente e portazo dal tecnico 
in officina ed'inserito nell'archivio Cliente, i 
Questa operazione deve essere ‘effettuata anche. INVE 
le installazioni Gi successive release di software su macchine 
già funzionanti presso Cliente (ALL 7 pag. 6). 





ione Gel- 


- Limitazione della release, 

Questo documento riporta l'elenco dei problemi arcira presenti 
‘ sul software installato. » 5 
+ Questo. documento deve essere consegnato ‘al Cliente (211. 7 pag. 7-8) 






ze al Clier 
te sono in Allegato 7 pag. 8, 


tenuta dal tecnico STAC)è riportata in Allegato 7 


La procedura per l'installazione di macchine monc 


vive per 
€70.61.1 






eseguire l'installazione saranno riportare nel 
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13.7 -Cohpilazione -Gel documento Field Report ° : det 


Il tecnico STAC, a frorte di una anomalia non prevista nella. li st 
delle limitazioni di release, e non evidenziata dal programma con- 
tenuto nel disco Master Cliente può, con 1' ‘insî allazione di una nuo 
va release, superare o meno l'anomalia, 


asi sia Il ri tato dell'in. stallazione, e nei caso .1 tecni 


enga che il difetto sia imputabile al software compilerà, con 


fe; 
l'aiuto del Cliente, il doucmento Subsidiary'e Field Report. 





sul 
LI 





Questo documerto, corredato dei supporti ed informazioni di anoma- 
lia resi disponibili dal 
viato dall'officina c gal tecnico ai Centro STAC di consociata. 


Cliente. o generati dal tecnico, verrà in- 


a 


Sono previsti quattro tipi di modulo: 
a) Subsidiary's Feild Report. (SF3} in cinque copie Gest ina 
te a: so De: 4 È 
i è è # n * 
- Copia 2° 1 5 per utente {tecnico STAG), - 
= Copia 2° .2 e 4 per Fielù Reporting Center Corsotiata 


ì . (pm/sTz:c) i s a i 
- Copia 2° 2 per il Centro Software Marketing di Conso ..' 


i 

13.7.1. Documenti ‘utilizzati nella procecura ci Field Reporting. O 
DI 

. ciata:/ < «| 


b) Headquarters Field Reports (EFR) 

Da Marketing di Consociata a 5.5.5. Ivrea 
c) Amendmer: to the originating center (40C) 

da S.S,5. Ivrea a Enti Centrali Produttori Software. 
d) Field Report Answer (FRA) Di gta e, 


Da $.5.8. Ivrea a Marketing di Consociata.. 


NOTA - I documerti riportati ai punti b) c) d) nor interes 
sano il tecnico STAC. È 
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13.7.2 Movimento dei documerti di 
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ield Reportin: 


Nello-schema C (seguerte) scro riportati i percorsi dei va: 
‘ocedura di Field Reporting. 






Il tecnico STAC compila il Subsidiary's field report (SFR) 


in 5 copie. 

Archivia in officina la ci 
responsabile STAC del Cer 
Il PM o specialista STAI 
za l'anomalia riportata sul 
ficare due casii 


;a n° 1.ed invia le altre 4 al 
e ti Consociata, - 

ia la copia n° 2 ed analiz- 
eld Report, Si possono veri’ 









zLema e felativa soluzione, € 
“lle copie n° 4 (Archivio 
n° 5 che invia al tecnico che 


— Il PM/STAC conosce il >: 
quindi riporta la rie 
STAC di Consociata)}. € c 
ha generato il Pieiî 3 













- Il PM/STAC non coresca il sroblema e di conseguenza inol 
tra le.copie n° 3, 4, zi Centro Marketing di Consocia- 
ta. i È 





a n° 3 e se a Sua volta, cono- 
cspie n° 4, 5 e le ritorna al- 


Questo Ente archivia ! 
sce il problema, consil 
lo STAC di Consociata. 





tra il tutto al Servizio 
vrea, che successivamente in 
mento Field'Report Answer (FRA). 







Se non conosce il proble" 
Supporto Software (S.S. 
vierà la soluzione sul 









© TRA 11 Marketing di Consociatà 
copie n° 4 e 5 del SFR e le spe 


Alla Ricezione del dsc 


riporta la soluzione sul 
disce allo STAC. 
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N 
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13% 7. Ps Modalità di. compilazione del Subsidiary' is Fielé Report 


Il soul ‘SFR è riportato a pag. 67 ed.è richiesibile a 
Magazzino Accessori con cod. 3879003 M. Il modulo è com- 
posto da 5 copie aatoricalcanti. 


* Voci che devono essere compilate dal tgenico Gi 1° Li 





diata di revisione cose — Progressivo 


Voce 17 


Numero di Fielé Feport. Codice di nove caratteri numeri 
ci con le seguezti caratteristiche: 
AA ES CCCCC 
AA, due caratteri numerici associati alla corsociata; 
BB, due caratteri numerici associati al sistema (per il 
P6060 riportare 14) 
Cccce, codice numerico, il 1° carattere rappresenta’ 
l'anno e gli altri quattro carattéri sono gestiti 
dalla corsociata (esempio codice officina e riume- . 
ro progressivo Field Report) 
Voce 2 
Nome della consotiata. 
Voce 3 e : 7 
Nome' commerciale del sistema Olivetti {P6060} 
Voce 4 ‘ 


Identificazione in chiaro dell'utente {nome,ragione socia 
le) 


Voce 5 
Matricola dell'Unità Base 
Voce 6 - 


Priorità, permezte di indicare il grado di wgenza con 
cui si desidera una risposta. 





58 











data di revisione 





codice x progressivo 


670.26.1 ‘6.02 






Le priorità previste sono: 


A - Segnalaziore vurgentissimasnecessità di una risposta en" 
tro brevissimo tempo. 


B - Segnalaziore urgente; necessità di una risposta er- 
tro 15 gg. ° 


© - Segnalaziore rormale; la modifica può essere consi» 
derata in una prossima release, ; 


D - Non occorre risposta. 


Voce 7 


Descrizione dell'arbiente software in cui si è verifica 
to l'inconveniente {release di software: codice, program 
ma riportato sull'etichetta del disco master DMC) 


Voce 8 


Codice di programma degli GPELicar Do (o) librérie Oliver 
ti interessati. I : ; 


Voce 9 1% 5a É 6 pote an ci: 


Descrizione, dettagliata della configurazione hardware 
dell'Unità Base e cel sistema. $ 


Voce 10° a . . 


Da compilarsi solo nel caso in cui il Field Report ri. 
‘guardi la documentazione .del prodotto software. Riporta. 
re il codice’ della documentazione. 


Voce 11 i : î ” 
11 modulo di Field Report prevede le seguenti causali: 


A - Segnalazione di errore da parte. «dell'utente o del 
tecnico. ù 


B - Proposta di adeguamento del prodotto software a par 
ticolari esigerze dell'utente. S 
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.C- Comunicazione di intervento eifettuato dall'utente 
‘ sul prodotto. “» 


D - Richiesta di interverto o îi chiarimento. 





Barrare la casella irteressata. Alla voce descrizione il 
‘tecnico descriverà la causale îsl Report (errore etc.). 


allegare tutti gli estre- 
supporto software la ripro 
i punto 14.7.4)” 





In caso di errore è neces 
mi per permettere al centro di 
| dazione dell'inconvenierte. (i 





- Voce 12 
Lista degli eventuali documenti allegati. 
- Voce 13 


Nome del compilatore. 


- Voce 14 


- Firma del compilatore. 
- Voce 15 





Data di spedizione del Field 
La seconda parte del modulo viene compilata dall'Ente che. 
fornisce la risposta al tecnico. i 


= Voce 16 


Zona riservata alla risposta. 


pe Voce ‘7 


Lista eventuali allegati neces i a chiarire la voce 16. 





- Voce 18 
Nome di chi compila la rispos:a. 
- Voce 19 


Firma di chi compila la rispesta. 


.- Voce 20 - ‘ mt 


, Datà di spedizione della risps 





di revisione x. coditeé progressivo. 
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data di revisione co se RO 





13.7.4, Documentazione da allegare ‘al Field Report. 


E' opportuno allegare ad ogri Field essre da seguen- 
te documentazione: 





con eviden 
ALL acceso 


a) Un esempio dell'esecuzione fi program 
ziato l'errore, da ottenere con PRIX 
(fornibi) le dal Cliente). 








(el 
— 


Lista del programma sorgerte . che si citiene con: 
- OLD FILE NAME EOL 
- LIST ._ BOL 


c) Elenco opzioni presenti su disco sistera (da chiede 
re al Cliente). 





è) Stampa degli indici dei dischi si istera e/o utente che 
si otterigono con il comanto CAT. 





sea . La «sequenza operativa per ottenere quarzo richiesto è 
la seguente: 











- OLD filename EOL - Richiama in memoria il programa interessato 
Te PRE n) EOL > Stampa ‘l'area di ‘memoria pcecupara, 

‘— BREAK - Necessario per non esesuire il p*ogramma 

'- LIST i EOL - Stampa il listing del programma: 

- CAT Sr, F EOL - Stampa delle librerie dei disco sistema 

= CAT bi 404 F «. BOL - Stampa delle librerie del disco utente (solo per 


macchine bidisco) 


SPA {EZINT ALL ACCESO) Stampa dell'area disponibile su disco. 





Tutte: queste indicazioni nor. sono necessarie nel caso 
venga irviata copia del disco con il rome e l'esempio 
del programma che genera l'errore. ì 
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1- Togliere dall! cavo rete, la copertura di plexiglas, il - 
© rotolo di carta. sf tt ; 





2.- Togliere i contrasti. 


ALI. 7 
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Togliere la copertura in nylon. 

Togliere le quattro viti del pallet. 

Se P6050 con 2 FDU, togliere la vite di bloccag gio del Floppy Disk 
Sollevare il Floppy Disk ed estrarre il cartone ‘di riparo. 
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$ - Montare il rotoic ‘di carta a la cizartura in plexiglas. 


IMPORTANTE; VERIFICEE CHE LA T: 2 DI ALIMENTAZIONE PREDISPOSTA 
SULLA MACCHINA COREZ5F è ICELLA DI RETE, 
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dala di revisione 


Predisposizione del F6060 alle varie reti 
di ali tazione _* 





1. Predisposizione del P605C alle varie reti di alimenta 
zione. . 


Saranno distribuite alle Consociate ‘due versioni - di 
P6060 predisposte in tersione e frequenza come di se 
guito: 


- P6060 | predisposto per 220V 50 Hz: 
- P6060 predisposto per i115v 60 Hz 


Nella spedizione delle macchine alle varie Congociate,' 
sarà prioritario, il valore della frequeniza presso Îa Con, . ° 
‘sociata di destinazione, per cui tutti gli adattamenti. 
«da effettuare, durante l'i astallazione FAGIAECCNSNO so 

lo le PIOGIePABLzioRi. in tensione, 


Questo perchè. il cambio. della freguenza richiede la so 
stituzione della puleggia motore del floppy disk. 


‘- 50 Hz Puleggia motore coù, 679146 L diametro 13 mm, 


- 60 Hz Puleggia ‘motore cod. 679145 K diametro 10, 8 ma 


La targhetta “CAMBIO TENSIONI" riportata nella pagi- 
na seguente è incollata all'interno dello sportello po 
‘ steriore del P6060, e riporta le indicazioni necessarie 
per la predisposizione della macchina alle varie reti. 
di alimentazione, ” 4 
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CAMBIO TENSIONE DELLA MACCHINA - 
















FLOPPY-DISC 
PULEG, ‘MOT. 


ALIMENTATORE 
PIASTRA ATEN 









MORSETTIERA n: RELE! 
-FUSI] 
AUTOTRASPORM, ca VISTA ZOCCOLO 





220+240V 


100+120V 


ilo rarron 


SEE dit Si riporta; allo scopo éi chiarire l'utili zzazicne della 
tabella, il Seguente eserpio: 


5% x la P6060 è predisposta -15v . £0 Hz si 
i i1 Cliente ha una rete 220V $ò Ez. 


operazioni da eseguire: 






1. Spostare il filo marrone sulla morsettiera dell'auto» 
rrasformatore dalla posizione 4 alla posiziohe 8. 


2, Togliere il fusibile va 8 Az» e montare un fusibile 
ez 4Amp. 


3. Spostare ‘il filo marrize sullo zoccolo del relè, dal- 

la posizione B. alla sosizizne A, con l'avvertenza 
di isolare il morsett: rimaszc libero con il gorurino 
isolanze ricuperato torante L'operazione di sposta — 
nento. 





NOTA : Sulle macchine distribuite prossimamerze sarà montato un fusi- 
| bile da. BAmp. anche per la versione 220 # 240V, . 


si di 4 si 


a ‘ i * 


ALL. 2 


las. 2 























_T'opressivo. 
G.02 


= Data d revi codice 
” [ : 670.26. 





4. Smontare il coperchio dell'ALI 209 e sulla. 
invertire la posizione del ponticello di predisposi 
zione, Sulla targhetta "CAMSIO TENSIONE" tene 
me riferimento la posizione dei connettori 


di connessione all'ircercablaggio. 





Nel caso il Cliente a>bia una rete 220V 50 Hz le 
operazioni di predissosizione tensione scro le stes 
se dei punti 1.2.3.43 per la predisposizione in fre 
cusnza è sufficiente sostituire la puleggia motore 
del Floppy Disk, con successiva regolazione della, 
tensione della cinghia di trasciramento, 
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‘ALLEGATO 3 





Norme di mertaggio dei supporti e ‘L 








KIT 5 - PIEDE AGGIUNTIVO 
AUXILIARY SUPPORT 


ALI. 3 
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‘KIT 6 - SUPPORTO PERIFERICHE DA 600 mu 


PERIPHESAL UNIT STAND 

















“ 
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KIT 9 - CASSETTIERA DATTILOGRAFICA. B 


SECRETARY DRAWERS 
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. KIT 14 - CANALE CAVI. 


ANGOLARE 
CABLE DUCI EXTENTION . 
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KIT 16 - SUPPORTO DA 622 mm . 








KIT 23 - SUPPORTO DA 752 nn STAND 
. KIT 24 - SUPPORTO DA 953 mm 
{ “ 
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KIT 17 - MENSOLA UNIVERSALE i 
GENERAL PURPOSE BRACKET 
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KIT 19 - CASSETTIERA CON SPORTELLO . 


.DRAVER 





ALL. 
Pas. 
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KIT 20 - RACCORDO PERIFERICHE 
PERZPHESAL UNIT MOUNT 
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KIT 25 - CANALE CAVI DA 600 mm 
GENRAL CABLE DUCT 
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KIT 31 -— DISTANZIALE 


TOP SPACERS 
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KIT 32 - PIANETTO LATERALE TRASLABILE 
LATERAL WORKING SURFACE 


411. 3. 
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KIT '35 — POGGIAMANO NUMERICO 


. HAND REST . 





«ZOO 








KIT 36 - RACCORDO PER 3 MODULO 


PERIPHERAL UNIT EXTENSION 
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KIT 37 - SUPPC572 BASSO PER PERIFERICE? 
DA 450 mm 


PERIPEZZAL UNIT STAND 


AL. 3 
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KIT 51 - Attrezzatura per canale cavi 


CABLE DUCT EQUIPENENI FOR DC WITH SWITCH 








* Kit 56 - Gruppo collegamento ‘rete 


All. 3 
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